& TIBBI ATIK STERILIZASYON TESIiSi

a7 istac OTOKLAV UNITELERI ALIM isi
TEKNIK SARTNAMES]
= ,_i,._ e ;IE(,),_N‘IJ:_ — e e —

Bu teknik sartname ISTAC A.S. Tibbi Atik Sterilizasyon Tesisi’nde, tibbi atiklarin sterilize edilmesinde
kullanilan otoklav {initelerinin ve bagl sistemlerinin alim isini konu alir.

2. KAPSAM

Bu teknik sartname; ISTAC A.S. Tibbi Atik Sterilizasyon Tesisi’nde kullanilacak otoklavlarin ve ilgili
ekipmanlarin mevzuata uygun olarak; projelendirilmesini, imalatimi, depolama ve muhafazasini, tesise
nakliyesini, sahaya montajini ve devreye alinmasini, kisaca otoklav ve diger bagl ekipmanlarin anahtar teslim
kurulumunu, ayrica isletme ve bakim i¢in gerekli iinitelerin, aksesuarlarin, yedek pargalarin temini ile tiimiiniin
devreye alinmalarin ve yapilacak tiim islerin teknik 6zelliklerini, garanti sartlarini, kontrol ve kabul yontemlerini
kapsar.

3 TANIMLAR / KAVRAMILAR / KISALTMALAR

» YUKLENICI: Bu is kapsamindaki tedarik ve kurulum isini yapan istekli

» IDARE: Genel Midiirliizii Pasa Mah. Piyalepasa Bulvar: No:74 Sisli / Istanbul adresinde kurulu istanbul
Cevre Yonetimi Sanayi ve Ticaret A.S.

> TESIS: Eyiipsultan Odayeri’de Kurulu Tibbi Atik Sterilizasyon Tesisi

» UNITE: Sartname Kapsaminda Tedarik Edilecek Otoklav Unitesi ve bilesenleri

» YONETMELIKLER: Basinghi Ekipmanlar Yonetmeligi, Tibbi Atiklarin Kontrolii Yénetmeligi, Makina
Emniyeti Yonetmeligi, Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi, 6331 Sayili Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu,
Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Teghizat ve Koruyucu Sistemler Ile lgili Yénetmelik (ATEX), Is
Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yénetmeligi, vd.

» SAHA: Unitelerin kurulum yapilacag alan.

» OTOKLAV UNITESI: Tibbi atiklarin sterilizasyonunu saglamak igin kullanilan, buhar enerjisini
mikroorganizma yasamini sona erdirmek igin etkin ve verimli sekilde kullanima imkéan verecek tasarimda ve
islevde bulunan, basingli buharin yeterli siire ve sicaklikta tutulabildigi basingli kap sisteminin tamamudir. (tiim
ekipmanlar, otoklav, makasli lift rulo konveyér sistemi, hidrolik sistem, tartim sistemi, buhar hatlar1, kondens
hatlari, desarj sistemi, sogutma sistemi, her tiirlii vana vd. tesisat malzemesi, pano ve salt malzemeleri, sistemin
calismas: ve isletilmesi icin gerekli olan her tiirlii mekanik, elektrikli ve elektronik bilesen; yazilim, yazilima
ait lisans, erisim kodlarinin tamamy, isletme kilavuzu vb. ile yazilimin bulundugu elektronik depolama cihazi
vd. sistem bilesenleri)

> STANDART PERFORMANS: Uniteler, ekipmanlar, yedek parcalar ve tiim bakim malzemelerinin, garanti
sliresi veya kullanim kilavuzlarinda belirtilen 6miirleri iginde, kendilerinden beklenen islevleri eksiksiz olarak
yerine getirmesidir.

» SATIS SONRASI HIZMETLER: Garanti siiresi iginde ve diginda kalan bakim ve onarim faaliyetleri, yedek
parca tedariki kapsamindaki isler ile egitim faaliyetleri

4. TEKNIK OZELLIKLER

4.1. Genel Hususlar

4.1.1. YUKLENICI, 4 adet yeni otoklav {initesini temin edip, IDARE’nin mevcut sistemine entegre olacak
sekilde, anahtar teslim caligir halde, monte edecektir.

4.1.2. Yeni temin edilen otoklavlar emniyetli giiven aralif1 i¢inde iglem siireleri ayarlanabilir olacaktir. Toplam
islem siiresi uygun sartlarda 30 dakikay:1 gecmeyecek sekilde tasarlanacaktir. Sterilizasyon siiresi artig yapilabilir
sekilde ayarlanabilir olacaktir. Islem basina otoklav kapasitesi asgari 1500 kg veya otoklav konteynerlerinin en
iist kabul edilebilir hacmi doldurulmus olacak sekildeki kapasitede, uygun sekilde tibbi atik sterilizasyonu
gerceklestirebilme kapasitesine sahip olacaktir.

4.1.3. Otoklav mekanik giivenlik (yiiksek kabin i¢i basing, sicakliga ve vakuma dayaniklilik vb.) ve sterilizasyon
performansi agisindan ulusal ve/veya uluslararasi kabul edilmis standartlara uygun olacak ve uygunluk belgeleri
IDARE’ye teslim edilecektir.

4.1.4. Ttm tiriinler ve tiniteler CE belgeli olacaktir.

4.1.5. YUKLENICI, imalatta kullamilacak kaynak yontemleri iin ilgili standartlara (EN ISO 15614 veya ASME
Sec. VIII) uygun PQR (Kaynak Y6ntem Onay1) belgelerini ve bunlara dayali WPS (Kaynak Prosediir Sartnamesi)
dokiimanlarimi vd gerekli belgeleri imalat éncesinde akredite olmus (TURKAK) bagimsiz bir onay kurulusuna
(TOV, Tiirk Lloydu, vb.) onaylatacak ve onayli niishalari IDARE'ye sunacaktir.

4.1.6. EN 13445-3 tasarim, EN 13445-4 imalat, EN 13445-5 muayene standartlar1 ¢ercevesinde CE, Modill G
dokiimanlarm akredite olmus (TURKAK) bagimsiz bir onay kurulusuna (TUV, Tiirk Lloydu, vb.) onaylatacak
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vec onayll nushalan IDARE ye ayrlca tesllm edecektir Gerekll dokumantasyonu d]fnéyan 1§1er 1le PQR ve WPS

onaylari tamamlanmayan imalatlarin yapilmasina ve sahaya sevkine izin verilmeyecektir.
4.1.7. Akredite kuruluslarin talepleri cergevesinde gereken dokiimantasyon YUKLENICI tarafindan
saglanacaktir. IDARE akredite kurulusun denetimlerine istirak edebilecektir.
4.1.8. Sartnamede detayl olarak belirtiimemis olsa dahi, meri mevzuata uygun olarak, emniyetli ve verimli bir
igletme igin otoklav tnitelerinde gerekli olan biitiin gereksinimler: uygun tasarim, malzemeler, ekipmanlar,
donanimsal ve yazilimsal araglar vd. YUKLENICI tarafindan ficretsiz olarak saglanacaktur.
4.1.9. Istekli firmalar mevcut durumu incelemek ve detayh kesif yapmak iizere tesise gelecektir. Bu kesif
kapsaminda asagidaki inceleme ve dlgiimler yapilacaktir;

e Tesise ait mevcut isletme yapis: ve teknik dzelliklerinin yerinde incelenmesi,
Otoklav montaji yapilacak zemin incelemesi ve konumlandirma,
Otoklavin gorsel ve fonksiyonel uyumunu saglamak i¢in inceleme,
Otoklavin yiikleme, bogaltma ve aktarma sisteminin incelenmesi,
Mevcut havalandirma sistemine entegrasyon,
Otoklav atik su hatti montaji igin i¢ ve dis saha &l¢lim ve incelemesi,

e Buhar hatti baglantisi i¢in ihtiya¢ duyulacak borulama ¢aligmas i¢in 6lgiim ve inceleme,

e Vakum hatlari i¢in ihtiya¢ duyulacak borulama ¢alismasi i¢in 6l¢iim ve inceleme,

o Mevcut mekik konveyorii (Shuttle) kontrol panosunun yazilimsal-donanimsal incelenmesi vd.
4.1.10. Istekli firmalar kesif giinii IDARE’ye imalat veya satisini yaptig1 otoklav iinitesi 6rneginin, gorsel ve
fonksiyonel durumunun sunumunu yapacaktir.
4.1.11. Is baslangicindan tinitelerin devreye alinip isin kabul edilmesine kadar olan siiregte yapilacak islerin takibi
ve kontrolii amaciyla, YUKLENICI tarafindan, detayl is plam hazirlanip IDARE’ye sunulacaktir.
4.1.12. Tum {initeler ve bunlara ait bakim malzemeleri, tedarik kapsamindaki mevcut tesis ve bilesenleri i¢in
uygun kapasite ve ozelliklerde secilmis olacaktir. Gerekli her tiirlii ekipman YUKLENICI tarafindan
saglanacaktir.
4.1.13. Is kapsaminda temin edilecek malzemelerin mensei Avrupa, Amerika ve Japonya olarak segilecektir. Cin
vd mengseili tiriinler tercih edilmeyecektir.
4.1.14. Otoklav initelerine ait tiim dokiimanlar ile teknik sartnamede istenilen diger dokiimanlarin tamami
IDARE’ ye teslim edilecektir.
4.1.15. Is kapsamindaki her tiirlii gider (vergi, giimritkleme bedeli, sigorta, nakliye giderleri vd.) YOKLENICI
tarafindan karsilanacaktir.
4.1.16. Is kapsaminda yapilacak tiim ¢alismalarda, initelere, tesis binasina ve ekipmanlarina zarar
verilmeyecektir. Verilen tiim zararlar YUKLENICI tarafindan ticretsiz olarak giderilecektir.
4.1.17. Tum iglemler i¢in; isin teknifi geregi gerekli olup sartnamede yer almayan hususlarin goriilmesi
durumunda, YUKLENICI s6z konusu hususlarla ilgili gerekeni bila bedel yapacaktur.
4.1.18. Unitelerin her tiirlii sati sonrasi hizmetleri YUKLENICI tarafindan saglanacaktir. Garanti siiresi boyunca
resmi makamlara sunulacak olanlar dahil yonetmeliklerde istenilen her tiirlii bakim onarim ve kalibrasyon
faaliyetleri YUKLENICI tarafindan ticretsiz olarak yapilacaktir.

4.2.  Sterilizasyon Tesisi Mevcut Isletme Yapisi ve Teknik Ozellikleri

4.2.1. Sterilizasyon tesisinde buhar temininde ihtiyag duyulan; buhar kazani, kondens tanki, degazér tanki,
pompalar, buhar kollektdrii, muhtelif vana ve enstriimanlar bulunmaktadir.

4.2.2. Hali hazirda 4 adet, her biri ortalama 1.500kg/35-45dk sterilizasyon islemi kapasiteli, es zamanh ¢alisabilen
otoklav tiniteleri faaliyettedir.

4.2.3. Tesise ait bazi temel dzellikler asagidaki tabloda verilmigtir.

[Buhar Kazan Cilas Sicakhg 180 - 230 °C
Buhar Kazani Kapasitesi 6000 kg/h

Buhar Kazam Isletme Basmci 8,3 bar

Sogutma Kulesi Kapasitesi 5.400.000 kcal/h
Sogutma Kulesi Debi Arahigi 160 m*/h - 348 m*h
Kompresdtr Calisma Basincy 7,2bar
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4.3.  Tedarik Edilecek Otoklav Uniteleri Genel Ozellikleri
4.3.1. Otoklav tniteleri, tam otomatik olarak, 6n vakumlu ve basingl buharli sterilizasyon metodu prensibinde
calisacaktir. Otoklav tinitelerinin ve yardime1 ekipmanlarinin se¢imi tesisteki prosese uygun olacaktir,
4.3.2. Otoklav tnitelerinde govde sicakligmin 60 derece’nin altina diismesi durumunda 6n 1sitma otomasyon
sistemi tarafindan otomatik sekilde yapilacak; harici durumlarda 6n 1sitma islemine gerek olmayacak sekilde
otoklavlar uygun tasarima sahip olacaktir. Ayn1 zamanda yazilim tarafinda ilave revizyon ihtiyaci olmayacak
sekilde bu ayarlar yapilabilecektir. (HMI iizerinden deger girisi vb)
4.3.3. Otoklavlarin hidrostatik test ve bakim/onarim/isletme esnasinda gévdede egilme olmayacak sekilde
destekli olmalidir. (Zemine montaji, boyuna en az ti¢ ayr1 ayak lizerine oturtulacak sekilde tasarlanacaktir.)
4.3.4. Mevcut proses konveyorlerine ve mekik konveyoériine (shuttle) konteyner girig/cikislar, gegislerindeki
yiikseklikler/genislikler dikkate alinarak tasarlanacaktir.
4.3.5. Aksesuarlar ve yardimci malzemeler dahil tiim otoklav {initeleri; inceleme, temizlik, bakim ve degistirme
islerini kolaylagtirmak i¢in, hizli dahili ve harici erigimi saglayacak sekilde imal ve monte edileceklerdir.
Benzer parcalar kendi aralarinda ve yedek parcalarla tamamen degistirilebilir 6zellikte olacaktir.
4.3.6. Otoklav tiniteleri ses ve termal yalitimi uluslararasi standartlara uygun olarak yapilmis olacaktir. Tedarik
edilecek otoklavlarin izolasyonu i¢in son katman en az 304 paslanmaz g¢elik sacdan imal edilecektir. Ayrica
emniyet yoniinden mahsuru olmayan (IDARE’ye yazili olarak bildirilecektir) tiim yiizeylerde termal yalitim
yapilacaktir.
4.3.7. Otoklav iiniteleri degisken isletme kosullarindan (yiiksek ve diisiik basing, yitksek ve diisiik sicaklik,
hidrolik yag diisiik, yiiksek seviye vb.) etkilenmeden otomatik olarak durabilecek sekilde tasarlanacaktir. Ayrica
tesiste meydana gelebilecek elektrik kesintilerinde otoklav giivenligi otomatik olarak saglanacaktir.
4.3.8. Tesiste gerekli hallerde otoklav tinitelerinin durusa gegmesi veya isletme parametrelerinin otoklav iiniteleri
i¢in gerekli limitler icinde kalmamasi halinde tniteleri durusa gecirmek igin bir operatér miidahalesine ihtiyag
olmayacaktir. Otoklav {initelerinin durusa alinmasiyla dnitelerin ihtiyag duydugu her tiirlii emniyet tedbiri
otomatik olarak devreye girecek ve hicbir zarar yaganmadan tiniteler sorunsuz durusa gececektir.
4.3.9. Otoklav tinitelerinin sahip oldugu ylizey korumasi, paslanma vb. etkilerden iiniteleri koruyacaktir.
4.3.10. YUKLENICI otoklav igerisine buharin homojen yayilabilmesi igin gerekli tasarimi uygulayacaktir. Séz
konusu tasarim buharin dogrudan kaynak bélgelerine dogru piiskiirmesini énleyecek ve sekilde tasarlanacaktir.
Buna bagli olarak gévdedeki yatay kaynak hatlar1 dogrudan buhar piiskiirme ekseninden uzak tutulacaktir.
4.3.11. Otoklav tiniteleri temel dzellikleri asagida verilmistir:
e  Sterilizasyon Sicakligi: ~138 - 145 °C (ayarlanabilir)

Sterilizasyon Basinci: ~3,2 - 4 bar (ayarlanabilir)

Otoklav Malzemesi: AISI 304L

Otoklav Ig Cap1: ~200 - 210 ¢cm

Otoklav Kullamlabilir Boy: ~790 - 810 ¢m

Otoklav Hacmi: Min. 24 m?

Bacillus stearothermophilus veya Bacillus subtilis bakteri sporlarinda minimum 6 log10 azalma yapabilir

olacaktir.

e ® e © ¢ ©

4.4, Otoklav Uniteleri Kapak Sistemi

4.4.1. Otoklavlar tek kapili olacak ve yatay eksende agilacaktir. (Kapak agilma yonii IDARE tarafindan
bildirilecektir.)

4.4.2. Otoklav kapag1 mevcut otoklav iinitelerindeki gibi bayonet kilitleme (disli kilitleme) sistemi olacaktir. Kilit
¢emberinin 6n ve arka kisimlarinda egik tasarlanmis, degistirilebilir asinma lamalar1 olacaktir. Bu sayede, cember
dondiikce conta sikma islevini yerine getirecektir ve ana malzeme zarar gérmeyecektir. Conta kanali, contanin
iglem sonrasi kapak agildiginda kendiliginden ¢ikmasina izin vermeyecek sekilde tasarlanacaktir.

4.4.3. Kilitleme mekanizmasi, otoklav icerisinde basincin oldugu durumlarda kapak agilmasini engelleyecek
kontrol sistemine sahip olacaktir. Kapak tizerinde elektrik ve mekanik kenetleme butonlari, kapak emniyet kol
kenetlemesi, basing kontrolii i¢in gérsel basing Slcer ve analog ve dijital kadranh basing ile sicaklik géstergeleri
(manometre ve termometre) gibi emniyet Gzellikleri ile donatilacaktir. Operattr tarafindan kolayca gériilebilecek
noktaya konacaktir. Ayrica kapagin giivenli kullanilmasi i¢in gerekli tiim agma, kapama ve kilitleme durumlari
PLC iizerinden kontrol edilerek giivenli bir sekilde gerceklestirilecektir.

4.4.4. Otoklav kapak agma, kapama ve kilitleme islemleri tesiste mevcut halde bulunan otoklavlar ile ayni sekilde
(¢ift el ile anahtar kullanimi) yapilacaktir. ) o )

4.4.5. Sizint1 6nleyici conta silikon olacaktir. YUKLENICI tarafindan 20 adet yedek conta IDARE’ye ayrica
teslim edilecektir. S6z konusu malzemeye ait formiil/gap/uzunluk bilgileri IDARE’ye rapor olarak sunulacaktur.
4.4.6. Sistemde conta sisirme fonksiyonu oldugunda conta sisirme valfi ve ekipmanlar elektrik kesintilerinden
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“etkilenmeyecek sekilde tasarlanacaktr.
4.4.7. Kapak bombe yapis: ilgili standart ve yénetmeliklere uygun olacaktir.
4.4.8. Kapak hiz ayar ihtiya¢ halinde degistirilebilecektir. (Hiz ayar ve basing ayar valflerine sahip olacaktir.)

4.5.  Otoklav Unitelerinin Standart Performansi

4.5.1. Isletmeye dair standart performansta meydana gelen sapma veya eksikliklerin kaynag: kullanic1 bakim
ve isletme kilavuzlarindaki dokiiman ve talimatlar temel alinarak belirlenecektir. YUKLENICI tarafindan
verilen sozlii talimatlar, egitim ve egitim dokiimanlari, verilen kilavuzlardaki talimatlarin yerini
alamayacaktir.

4.6.  Otoklav Unitelerinin Konulacagi Alan

4.6.1. Otoklavlar mevcut zemin lizerine monte edilecektir. Unitelerin monte edilecegi zeminde ihtiyag
duyulacak tiim islemler (iinitelere hazir hale getirilmesi) YUKLENICI tarafindan yapilacaktir. YUKLENICI
zemin hazirlig islemlerine baslayabilmek igin IDARE’den yazili onay alacaktir.

4.7.  Otoklav I¢ Zincirli Konveyor Sistemi
4.7.1. Tibbi atiklarin bes adet konteynere doldurulmus (toplam konteyner dahil yaklasik 4,5 ton) sekilde
otoklav igerisine alinmasim saglayacak olan ¢ift sira zincirli konveyor, asagida belirtilen galisma sartlarinda
ve dzelliklerde olacaktir.
» Zincirli konveydriin yerden yiikseklik dlgiilerini YUKLENICI firma kesfinde kendisi belirleyecektir. (Zemin
kot farklar dikkate alinacaktir.)
e ¢ zincirli konveydr sistemi yataklari IDARE’nin verecegi numunede oldugu gibi kendinden yaglamali
karbon/grafit yataklar olarak yapilacaktir. Kesinlikle rulman kullanmilmayacaktr.
o [¢ yataklarin ve on taraftaki merkezleme milinin saga/sola kaymasini engellenmesi icin sertlestirilmis yarim
ay halkalar kullamlacaktir.
e Konveyér otoklav govdesinin sizdirmazlifi Saf Grafitli Salmastra sistemi ile saglanmis, uygun bir
noktasindan ¢ikarilan tahrik miline bagli ve rediiktér vasitasiyla yilkleme bosaltma islemini yapar nitelikte
olacaktir.
» Rediiktor baglantisi govde tizerine flangh baglanti olarak tasarlanacaktir.
e Tahrik milinin saga/sola kaymasini engelleyecek dis sase iizerine montajli konik sikma yatakli olarak
tasarlanacakdtir.
e Konveydr govdesi, en az AISI 304L kalite paslanmaz gelikten imal edilmis olacaktir.
» Konveyor, otoklav ana gbvdesine zarar vermeden sokiilebilir civata birlestirmeli yapida olacaktir. i1k imalat
sirasinda konveyoriin sokiim ve montajimn basingli kap yiizeyine ekstra kaynak yapimi gerektirmeyecek
sekilde uygun ebatlarda lamalar iiretici tarafindan kaynatilacaktir. Ayni islem konteyner yan koruma
demirlerinin baglant1 ylizeyleri icinde uygulanacaktir.
e Rediiktdr ve motor segiminde yapisal direng ve yiik miktari (yaklasik 4.5 ton) hesaba katilacaktr.
e Zincir gerdirme ayar1 yapilabilir 6zellikte olacaktir.
e Zincirler ¢ift sira 12A-2 (ASA 60-2) dlgiilerine sahip, ISO 606 (DIN 8188) normlarinda, 145°C su buharia
direncli ve 4.5 ton yiike dayanikli olacaktir.
e Belirtilen zincirlere uygun standartlarda zincir diglileri ve c¢alisma kogullarina uygun rulmanlar
kullanilacaktir.

4.8. Otoklav Makash Lift (Asansér) Rulo Konveyor ve Kantar Sistemi

4.8.1. Tibbi atik konteynerlerinin otoklav igerisine alinabilmesi i¢in ek olarak her bir yeni otoklav igin
YUKLENICI tarafindan makasl lift rulo konveyér yapilacaktir. Lift rulo konveyériin ¢alisma sartlari, tasarimi,
malzeme tiiri, kullanimi vd. 6zellikleri mevcut otoklavlarda bulunan rulo konveydr sistemi ile ayn dzelliklerde
olacaktir.

4.8.2. Ayrica mevcutta 4 nolu Otoklav’in oniinde bulunan lift rulo konveyér is kapsaminda YUKLENICI
tarafindan yenilenecektir. S6z konusu lift konveyor ayni dl¢ti ve dzellikte temin edilecektir.

4.8.3. Lift rulo konveydr sistemi hidrolik tahrik sistemi ile ¢calisacaktir. Hidrolik sistem lift asansoriin yapisal
agirhig ve ilave yaklasik 800 kg’lik konteyner+atik agirhgini kaldirabilecek sekilde tasarlanacaktir.

4.8.4. Lift rulo konveyor otoklav kapaginin agma ve kapama fonksiyonlarini etkilemeyecektir. Asansor ile otoklav
kapaginin giivenli caligma durumlar1 otomasyon sistemi iizerinden kontrol edilecektir. Kapak ile konveyoriin
carpismasina imkan vermeyecek sekilde tasarlanacaktir.

4.8.5. Konteynerlerin mekik konveydrden otoklava gegisini saglayacak asansériin yiiksekligi ayarlanabilir olacak
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ve sabﬁ sw1tchfsensor ayan 11e operator tarafmdan manuel kumanda ed11eb1hr olacaktir.
4.8.6. Otoklav i¢ zinciri operatdriin butonlarla miidahalesi ile hareket edecek ve kumanda edilebilir olacaktir.
4.8.7. Otoklav iinitelerinde kantar sistemi olacaktir. Temin edilecek otoklav kantar sistemi, tesiste mevcut halde
kurulu bulunan lift rulo konveydr - kantar sistemleri ile ayn1 6zellik ve tasarimda olacaktir veya meveut tartim
indikatdrlerinin de kullamilabilecegi alt yapiya (baglanti, yazilim, donanim vb.) uygun olarak tasarlanacaktir.
4.8.8. Konteynerler otoklav igerisine alinmadan &nce rulo konveyérde her bir konteyner igin ayr1 ayn tartim
yapilacak, tartim bilgileri otomatik olarak bilgisayar ortaminda IDARE’nin talep ettigi formatta (excel, Word vb)
hem iglem bazinda hem de toplam miktar bazinda rapor olarak online alinabilecektir. Ardindan konteynerler
otoklav igerisine g&nderilecektir. Tartim sistemine ait 6zellikler agagida yer almaktadir.
¢ Tartim cihazi tesiste mevcut durumda otoklavlarda kullamilan cihazlar ile aym &zellikte (hiz, yikseklik,
konumlama vd.) olacaktir.
e Tartim igin kullanilacak Loadcell’lerin tartim kapasitesi min. 2 ton olacaktir. Her bir konveyorde 4’er adet
loadcell olacaktir. Birer adet baglant1 kutusu ve indikatérii olacaktir.
e Olusturulacak rapor iizerinde (ayr1 ayr1 konteynerlerin ve genel toplam), tarih, saat, islem numarasi ve
otoklav numarasi bilgileri yer alacaktir. Giinliik en az 30 islem/otoklav tartim kayd: yapabilecek sekilde
olacaktir. Kayit formati IDARE tarafindan verilecektir.
e Tartim cihaz kalibre edilebilir 6zellikte olacaktir.
4.8.9. YUKLENICI yeni temin edecegi Otoklavlara ait olan lift rulo konveydr igin; rulo, mil ve kovan
malzemelerinden 4’er adet takim halinde yedek parcalar1 ayrica IDARE’ye teslim edecektir.

4.9.

4.9.1.

4.9.2.

4.9.3.

4.9.4.

Otoklav Konteyneri Temini

YUKLENICI otoklav konteynerlerinden 10 adet is kapsaminda temin edecektir. Tesiste bulunan ve
YUKLENICI’nin temin edecegi konteynerler de, yeni Otoklav tiniteleri ile sorunsuz sekilde calisacaktir.
YUKLENICI, konteyner 6l¢iilerini net olarak IDARE’nin numune olarak verecegi konteyner tizerinden
alacaktir. Konteynerler, tesiste bulunan otoklav konteynerleri ile aym 6lgii ve 6zelliklerde olacaktir.
Olgiim hatalarindan dolay: olusabilecek tiim aksakliklar YUKLENICI tarafindan iicretsiz olarak
giderilecektir.

Garsel 1. Konteyner Yaklasik Olgiiler

™ 7

Konteynerlerin alt taban sac1 ve etek profilleri 304 kalite paslanmaz celikten, diger tiim kisimlar1 316
kalite paslanmaz gelikten imal edilecektir. Konteynerlere ait tiim sac, profil vb. kisimlarin 6l¢ii ve kalinlik
degerleri, IDARE tarafindan verilecek numune konteyner ile ayn1 olacaktir. YUKLENICI yaptig1 &lgiim
sonuglarin1 IDARE’ye sunacak ve IDARE’nin onay1 sonrasi imalata baglayacaktir. Taban saci kalinlig:
mevcut Slgiilerden farkli olarak 5 mm olarak secilecektir.

Konteynerlerin i¢ kisimlarin tamami ve taban hari¢ dis ylizeyin tamamu 1s1ya ve yapismaya dayanikli olan
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PFA malzeme 11e kaplanacaktlr

4.9.5.  Kaplama malzemesi olarak; IDARE tarafindan denenmis ve sonug alinmis, PFA (Perfluoroalkoxy) - FEP
(Fluorinated Ethylene Propylene kopolimeri) tercihen solvent bazli ve ask 201/202/610 kodlu ¢dzelti
uygulanacaktir. YUKLENICI bu formiil disinda daha iistiin &zelliklere sahip kaplama malzemesi de tercih
edebilecek ve s6z konusu formiilii IDARE ile paylasacaktir.

4.9.6.  Kaplama malzemesinin kimyasal formiilii agsagidaki gibi olacaktir:

e Perfluoro alkoxy alkane (PFA)

e F—(CF(CF3)—-CF2—-0O)n—CF2CF3
e PFA'nin kendi i¢indeki bilesenleri:
e N-methyl-2-pyrrolidone 50 <75 %
e 4-methylpentan-2-one 20 <25 %

e Amorf silika jel 1 <5<10 %

e 2-dimethylaminoethanol 1 <3 %

4.9.7.  Yapilacak olan kaplamanin kalinlig: en az 90 mikron olacaktir. IDARE gerekli gordiigii kosullarda (Or:
yetersiz performans vd.) kaplama kalinligimi degistirme hakkina sahiptir.

4.9.8. Kaplama yapilacak ylizeye uygulanacak katman sayisi, en az 90 mikron kalinliga ulasacak sekilde
olacaktir.

4.9.9.  Yetersiz performans (kabarma, soyulma, gerilme, vb.) ve gézle muayene sonucu yetersiz oldugu anlagilan
kaplamalar yeniden yapilacaktir.

4.9.10. Kaplanacak olan konteynerler kir, pas, yag, tortu vb. kalintilardan arindirilmis olacaktir. Sonrasinda
malzemeye 1s1l islem uygulanarak birinci yiizey islemi tamamlanmis olacaktir.

4.9.11. Raspalama y&ntemi ile kaplamanin tutunabilecegi minimum diisiik piiriizliilik yiizeyi olusturulacaktir.

4.9.12. Tesis ortaminda mevsimsel sicakliklar etkisinde calisma yiiriitiiliirken; otoklav i¢erisinde 145°C’ye kadar
ulagan sicakliklarda ¢alisma yapilmaktadir. Kullanilacak olan malzeme tesis ve otoklav ¢alisma sartlarina
uygun Gzellikte olacaktir.

4.9.13. Konteynerin yan yuzeyleri iizerine agik gri renk kaplama ile IDARE’nin bildirecegi ebatta numara
yazilacaktir. Numaralar IDARE tarafindan bildirilecektir. Uzun olan yan yiizeylerde numaralarin altina
acik gri renk kaplama ile ¢izgi yapilacaktir.

4.9.14. Tum konteynerlerin dara miktarlari ve numaralari IDARE tarafindan gosterilen noktaya markalanacaktir.

4.9.15. Konteyner etek profili altinda kalan kisimlar en az 200 °C’ye ve su buharina dayanikli agik gri renk
kaplama ile kaplanacaktir.

4.9.16. Konteyner alt ve iist taban sac1 arasindaki basincin alinmast igin delikler agilacaktir. Delikler, konteynerin
uzun kenar tarafinda, alt taban sacina yakin ve dokiim yéniinde orta kisimdan olacaktir.

4.9.17. Verilen &lgiiler yaklagik olarak verilmistir. Olgiilendirme hatalarindan kaynakli maliyetler YUKLENICI
sorumlulugunda olacaktir.

4.10. Mekik Konveydr ve Proses Konveyirii Revizyonu

4.10.1. YUKLENICI tesiste hali hazirda bulunan mekik konveyorii ve proses konveyorii ¢alisma sisteminde
revizyon yapacaktir.

4.10.2. Mevcut durumda sabit tek hat tizerinden iletilen konteynerlerin, mekik konvey®r vasitastyla otoklavlara
iletilebilmesi igin bazi konveydr sistemlerinin sokiimii ve ray montaji YUKLENICI tarafindan
gerceklestirilecektir.

4.10.3. Atik dolum gergeklestirilen hattin mekik konveyér ekseni tarafinda, sokiilerek ¢ikarilmasi ve mekik
konveydriin bu hat lizerinden konteynerleri alip otoklavlara transferi i¢in gerekli ray yapisi ve altyapi&otomasyon
sistemi revizyonlar (yeni konumlama, dolum/bosaltma vb durumlar) YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.
4.10.4. Soz konusu revizyon kaynakli proses konveyoriinde gerekli olacak kisaltma islemi IDARE tarafindan
yapilacaktir.

4.10.5. Mekik konvey®rii igin yeni pano YUKLENICI tarafindan hazirlanacak ve IDARE’nin gosterecegi alana
sabitlenecektir. S6z konusu yeni panodan mekik konveydril lizerine ulasmasi gereken kablolar, harekete mani
olmayacak sekilde iist noktadan ray vb yapilar araciligiyla tasinacaktir. (mevcutta bulunan kablo sistemi gibi
hareket edebilir olacaktir.)

4.10.6. Tesis g¢alismasina engel olusturmayacak sekilde pano ve kablo baglantilari hazir hale getirilecek ve
mevcut panonun sokiimii bu hazirlik sonrasi gercgeklestirilecektir. Bu sayede durus siiresi sadece baglanti
yapilacak siire zarfinca simrlandirilmis olacaktr.

4.10.7. Tum gerekli otomasyon adimlari ihtiya¢ duyulan giivenlik sistemine uygun sekilde tasarlanacaktir.
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4.11.1. Otoklav kapaginin ve &n giris kisminda yer alacak lift rulolu konveydriin calistirilmasi amaciyla
kullanilacak olan hidrolik sistem, tesiste mevcut durumda bulunan hidrolik finiteler ile ayni 6zellikte olacaktir.
Hidrolik sistem projesi YUKLENICI tarafindan hazirlanacaktir. Projede kullanilan tiim ekipmanlarin ayrintih
listeleri (parc¢a kodu vs) ayrica sunulacaktir.

4.11.2. Makasl lift rulo konveydr sisteme ait piston yapisi tek etkili silindir olarak tasarlanacaktir.

4.11.3. Makasl lift rulo konvey®ériin kaldirilmasi/indirilmesi kapagin agilip/kapatilmasinda uygulanan basinglar
ve hiz ayarlan birbirinden farkli olarak ayarlanabilecek sekilde tasarlanacakitir.

4.11.4. Kumanda mekanizmalari, valfler, bobinler iizerinde etiketleme yontemiyle fonksiyonlar yazilacaktir.
4.11.5. 1k kalkista piston agis1 zorlanma yasanmayacak sekilde tasarlanacaktir.

4.11.6. Mevcut durumdaki tasarimda 4 no’lu Otoklav makash lift rulo konveyérii i¢in hidrolik sistem
bulunmaktadir. YUKLENICI tarafindan 4 no’lu Otoklav i¢in temin edilecek yeni makash lift rulo konveyér igin
gerekmesi durumunda yeni hidrolik iinite sistemi ayrica YUKLENICI tarafindan temin edilecektir.

4.12. Yeni Buhar Kollektorii ve Buhar Hatlari Temini, (Mekanik Montaj, Borulama, Vanalar,
Kondenstoplar ve Baglant1 Isleri)

4.12.1. Mevcut sistemdeki buhar kollektdrii, meveut tiim baglantilariyla uyumlu olacak sekilde, YUKLENICI
tarafindan yenilenecektir.

4.12.2. Yeni temin edilecek kollektoér ayn1 zamanda yeni Otoklav iinitelerinin ihtiyag duydugu buhar ve buhar
hatlarina ¢ikis saglayacak sekilde tasarlanacaktir. (Hem kollektér hem de buhar hatlar1 standartlar ve isletme
kosullarina uygun sekilde tasarlanacaktir.) Gegis giizergahlari, buhar akis hesaplamalari ve tiim proje detaylar
IDARE’nin onayina sunulacaktir. Onaylanmadan imalata gecilmeyecektir.

4.12.3. Otoklav iiniteleri sisteminin emniyetli, verimli ve tam otomatik olarak ¢alismasi icin gerekli her tiirlii
vana vb. diger ekipmanlarin uygun sekilde temini, montaji ve devreye alma islemleri YUKLENICI tarafindan
yapilacaktir.

4.12.4. Tesisat projesinde s6z konusu vana, valf vd. ekipmanlarin; miktar ve niteligi agik¢a belirtilmis olacaktir.
Bu ekipmanlarin birbiri ile es ¢aligmasim saglayacak elektriksel, yazilimsal ve donamimsal ayar ve calisma
kontrollerinin yapilmasi YUKLENICI tarafindan yapilacaktir. Tiim kullanilacak ekipmanlar uluslararasi (ISO, TS
EN, CE vd.) standartlara uygun olarak imal edilmis olacak ve liste halinde IDARE’ye sunulacaktir.

4.12.5. Otoklav tiniteleri i¢in ihtiya¢ duyulacak tiim hatlarin (buhar, su vd.) projelendirilmesi, montaj1 ve devreye
alinmas1 YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.

4.12.6. Tim {initelerde asagidaki istenen 6zelliklerde boru, vana vd. ekipman ve baglantilari kullanim yerine
uygun olarak YUKLENICI tarafindan saglanacaktir. Kollektér iizerindeki tiim vanalar paslanmaz metal kériiklii
olacaktir.

4.12.7. Buhar hatlarinin 1s1ya dayali genlesmeleri dikkate alinarak, uygun noktalara, AISI304 kalite paslanmaz
¢elikten imal, paslanmaz orgiilti esnek metal hortumlar konulacaktir. (Caligma basinci 8.3 Bar ve 150 °C sicaklig:
baz alinacaktir.)

4.12.8. Yapilacak tiim tesisat isleri projelendirilip, proje ve teknik cizim detaylari IDARE’ye sunulacaktir.
IDARE’nin onay1 sonrasi ise baglanacaktir.

4.12.9. Birbirlerine kaynakla baglanacak elemanlar ve kisimlar, taglama ve makina ile isleme gibi mekanik
vasitalarla dogru sekil ve boyutta kesilecektir. Kaynakli baglantilarin tasarimi ve kaynak dolgu metalinin secimi,
DIN veya diger onayli standartlara gore yapilacaktir.

4.12.10.Kaynak yapilacak yer, kaynak agzindan en az 50 mm geriye kadar pas, kir veya diger yabanci biitiin
maddelerden iyice temizlenmis olacaktir.

4.12.11.Biitiin borular, flanslar, baglantilar ve contalar ilgili yerlerde su kogu (ko¢ darbesi) basinct da dahil, ait
olduklar1 sistemde olusacak en yiiksek basinca ve sicakliga (16 bar, 250 °C) dayanacak malzemelerden imal
edileceklerdir.

4.12.12.Biitiin borular, flanslar, baglantilar buhar hatlarinda uygulanan egim normlarina uygun imal ve montaji
yapilarak hatlarda su birikimleri engellenecektir.

4.12.13.Basinca maruz biitiin borular (buhar ve su) dikissiz ¢elik cekme boru olacaktir. Celik borulara ait tiim
dirsekler, T pargalari ve diger baglanti malzemeleri gelikten olacaktir.

4.12.14.I¢ ¢ap1 50 mm olan daha kiigiik olan borular digli soket-baglanti elemanlari veya onayli mengeneli
kavramalar ile birlestirilebileceklerdir.

4.12.15.Tiim flansh baglantilar flans boyutlarina ve igletme kosullarina uygun baglanti malzemesi ile yapilacaktir.
4.12.16.Biitiin borular iiniform kalinlikta olacak ve uygulanabilen yerlerde flanslarin delgileri ve boyutlar1 DIN,
ANSI veya esdegerine uygun olacaktir.

4.12.17.Baglantilar sikistirildiginda hicbir sekilde baglanti malzemesi bundan zarar gérmeyecektir. Baglantilar
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birbirlerine sikica tutturulmadan énce biitiin borular ilgili boru desteklerinin iizerine konacak veya asilacaklar ve
baglantilar paralel olacak sekilde hizalanacaklardir. Baglantilar yapilirken; genislemeden kaynaklanan
zorlamalarin giderilmesi amaci ile dzellikle onaylanan yerler harig, borularin pozisyonu igin déndiirmeye izin
verilmeyecektir.

4.12.18.0toklav buhar girig hattinda buhardan emniyetli bir sekilde numuneler alinabilmesi icin gerekli termal
kapatma vanasi vb. emniyet tedbirleri alinmis numune noktalar: olusturulacak ve buradan gerektiginde manuel
olarak numuneler alinabilecektir.

4.12.19.Her vana tipi, yapim malzemesi ve i¢ takimi, ¢evre kosullarina, isletme basinci, sicaklik ve akiskan
karakteristiklerine uygun olup korozyona ve i¢ asinmaya kars1 yiiksek direng saglayan malzemelerden yapilmis
olacaktir. Kontrol vanalari, sistemin istedigi proses kontroliine ve dinamiklerine gére, ayri isletme kosullar: aralig
boyunca emniyetli ve verimli ¢aliyma saglayacak bigimde segileceklerdir. Aktiiatorlii ve otomatik vanalar
SAMSON, ABZ veya TTV marka olacaktir. Ayrica vanalar, uzun émiirlii kullamlabilmesi igin, %20-%80
aciklikta galisma prensibine gore segilecektir.

4.12.20.Kontrol vanalarinin giris ve ¢ikis taraflarinda birer adet kesme vanasi bulunacak olup kontrol vanasinin
kritik bir sistem {izerinde yer aldig1 durumlarda bir by-pass hatti bulunacaktir. Sistemdeki basmcin tahliye
edilmesi gerektigi durumlarda kesme vanalari arasina bir dreyn vanas: yerlestirilecektir.

4.12.21.Emniyetli ve verimli ¢alisma ve bakim kolaylig1 saglanmasi amaciyla buhar hatlarinda ve varsa numune
alim yerlerine, yeter ve gerek sayida kondenstop, seperatér, filtre, hat bosaltma vanalari vb. tesisat elemanlart
eklenecektir.

4.12.22.Kondenstoplar, AYVAZ, SPIRAX SARCO veya GESTRA marka olacaktir.

4.13. Emniyet Tertibatlar
4.13.1. Is kapsarmindaki tiim iiniteler emniyetli calismaya uygun tasarlanmis olacaktir. YUKLENICI yeterli
bir tasarim igin tam sorumlulugu alacak ve gereken yerlerde diisiik gerilmeleri kullanacaktir. Tasarimin
biitiiniinde, ozellikle degisken gerilmelere, titresime, darbe veya soklara maruz kalacak parcalarin
tasariminda yeterli giivenlik fonksiyonlar1 uygulanacaktir.
4.13.2. Emniyet cihazlar, otoklav tinitelerinin kapatilabilen ve agir1 basing riskine maruz kalan herhangi bir
boliminii korumak maksadiyla, finitelere, isin teknigi geregi ihtiyag olan ozellik, miktar ve nitelikte
konulacaktir.
4.13.3. Otoklav tiniteleri mekanik énlemlerin yaninda elektrik, elektronik ve elektromekanik tedbirlere de
sahip olacaktir.
4.13.4. Otoklavlarda PLC/Otomasyon sisteminde gereksinim duyulan basing ve sicaklik sistemi 6lgiim
cihazlan (transmitter, termokupl, basing salteri vb.) kalibre edilebilir olarak segilecektir. Ayrica sistemin
gereksinimleri diginda operatorlerin gorme/erisim seviyelerinde hem dijital hem analog basing ve sicaklif
ayrt ayn gorebilecekleri ve dogrulama yapabilecekleri cihazlar (Transmitter, termokupl, basing salteri vb.)
konulacaktir.
4.13.5. Emniyet valfleri tahliye hatlar tesis digindaki emniyetli alana (gat1, cephe veya farkli bir noktadan
olabilecek, yaklasik 50 metre mesafe) tasinacaktir. Tagima ile ilgili yapilacak tiim isler (malzeme, iscilik vd.)
YUKLENICI sorumlulugunda olacaktir.
4.13.6. Otoklav iinitelerinde mekanik tedbirler veya bunlara karsilik gelen emniyet tertibatlari asagida genel
olarak verilmistir:

e  Acil devre-dig1 mekanik tertibati olacaktir.

e Inter-lock kilit mekanizmasi olacaktir.

®  Yag sistemindeki agir1 akim valfi asir1 basinglarda yag tanki geri doniisii saglayacak 6zelliklerde olacaktir.

e Ve diger gerekli emniyet tertibatlar donatilmis sekilde olacaktir.

4.14. Hidrolik Siv1 ve Yaglar

4.14.1. Sistem ilk caligtirihrken otoklav {initeleri ve bagl ekipmanlarinda; cihaz {ireticisinin tavsiye ettigi,
hidrolik ve yaglama yaglar: ile bunlara ait tek seferlik dolum hizmeti YUKLENICI tarafindan saglanacaktur.
Kullamlan yaglarin listesi marka model SDS’leri igerecek sekilde IDARE’ye sunulacaktir. Garanti siiresi
igerisinde YUKLENICI kaynakli yasanabilecek arizalarda hidrolik sivi kayiplart YUKLENICI tarafindan
giderilecektir.

4.15. Elektrik & Elektronik Isleri
4.15.1. YUKLENICI tarafindan yapilacak olan kablolama ve diger tiim ¢alismalar Elektrik Kuvvetli Akim
Tesisleri Yoénetmeligi, Elektrik I¢ Tesisler Yonetmeligi, gerekmesi halinde Muhtemel Patlayict Ortamda

Y .
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Kullamlan Teghlzat ve Koruyucu Slstemler Ile Il g111 Yonetmehk (ATEX) ve dlger meri mevzuat hukum]erme
uygun olacaktir. Aksi halde uygun hale getiriimesinden YUKLENICI sorumlu olacaktir.

4.15.2. Yapilacak olan tiim elektrik islerine ait proje ve teknik ¢izimler YUKLENICI tarafindan IDARE’ye
sunulacak ve IDARE’nin onayindan sonra ise baglanacaktir.

4.15.3. Unitelere ait tiim topraklama hatlart YOKLENICI tarafindan cekilecek ve yonetmelikte yer alan
degerlerin saglandigina dair rapor hazirlanarak IDARE’ye sunulacaktir.

4.15.4. Mevcut elektrik yapisinin “Yeni Otoklav Uniteleri” ile ve YUKLENICI tarafindan saglanan tiim
hizmetler ile uyumlulugu ve ana dagitim panosu baglantisi igin gerekebilecek malzemeler, miihendislik ve
montaj hizmetleri YUKLENICI sorumlulugunda olacaktur.

4.15.5. Kullamilacak olan pano ve salt malzemeleri, ekipman ve elektrik/elektronik malzemeler mevecut
mevzuat, yonetmelik, giivenlik talimatlari, teknik muayene sartlar1 goz 6niinde bulundurularak segilecek ve
garanti siiresince malzeme ve tiim degisim maliyetleri YUKLENICI sorumlulugunda olacaktir.

4.16. Kablo Isleri
4.16.1. Kurulum baglamadan &nce kullanilacak olan tiim kablolara ait &zellikler (marka, kesit, uzunluk,
iletken tipi, standartlari vd.) mevcut mevzuat, yonetmelik, giivenlik talimatlari, teknik muayene sartlar1 goz
oniinde bulundurularak listelenecek ve IDARE’nin onayina sunulacaktir
4.16.2. Kurulum o6ncesi verilen liste ile kurulum i¢in gelen malzeme karsilastirilacak ve uygun olmayan
malzemeler YOKLENICI tarafindan derhal degistirilecektir.
4.16.3. Unitelerin igletme ve kontrol sistemini tamamlamak i i¢in ihtiya¢ duyulan tiim gii¢ ve kontrol kablolar
YUKLENICI tarafindan temin edilecektir. Tiim kablolarin ¢ekilmesi baglantilarin yapilmas: yine
YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.
4.16.4. Kullanilacak olan sinyal kablolarina ait dzellikler agagida yer almaktadir.
o  Maksimum Calisma Sicakligi: 70 °C
Maksimum kisa devre sicaklii: 160 °C
Test gerilimi: 2kV
Uretim Standardi: TS EN 50525-2-51, TS EN 50363-4-1
Aleve Karg1 Dayamiklilik Testi: IEC 60332-1-2
Iletken tipi: ince gok telli bakir iletken
Siyah yalitkan {izerinde beyaz renkte numaralar olacaktir.
Yap1: PVC izole ve PVC dig kulif

4.16.5. Kullanilacak olan NYMHY (TTR) ve NYM kablolara 6zellikler asagida yer almaktadir.
e  Maksimum Calisma Sicakligi: 70 °C

Maksimum kisa devre sicakligi: 160 °C

Test gerilimi: 2kV

Uretim Standardi: TS EN 50525-2-3 1, IEC 60227-6

Aleve Karsi Dayaniklilik Testi: IEC 60332-1-2

Tletken tipi: Ince gok telli bakir iletken

Yap1: PVC izole ve PVC dis kalif

4.16.6. Tiim kablolarin gerilim diigiim hesabr, kesit hesabi YUKLENICI tarafindan yapilacak ve rapor olarak
IDARE’ye sunulacaktir.

4.16.7. Kablo kesitlerinin uygun olmamasindan kaynakli yasanabilecek tiim ariza ve olumsuz durumlar
YUKLENICI sorumlulugunda olacak ve bedelsiz olarak yine YUKLENICI tarafindan giderilecektir.
4.16.8. Ttim kablolarin gecis giizergahlari YUKLENICI tarafindan belirlenecek (gorsel, emniyet ve
islevselligi degerlendirilecektir) ve IDARE’nin onayina sunulacaktir. IDARE’nin onay: alinmadan ise
baslanmayacaktir.

4.16.9. Tiuim gii¢ ve kontrol kablolari, vd. kablolar numaralandinlacak ve projelerde gosterilecektir.
4.16.10. Tim kablolar dis etkenlerden (toz, su vb.) etkilenmeyecek sekilde kapakl ve delikli tavalar
kullanilarak ¢ekilecektir.

4.16.11. Tiim kablo renk kodlar: meri mevzuata uygun olacaktir. Enerji kablolari ile sinyal kablolar1 ayr1 ayr1
cekilecektir.

4.16.12. Tuim kablolarda kesitlerine gore eksiksiz kablo pabucu veya yiiksiigii kullanilacaktir.

4.16.13. Kablolama islerinde isin teknigi geregi yapilmasi gerekenler YUKLENICI tarafindan eksiksiz
sekilde yapilacaktr.
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4.17. Panolar (Kontrol Panosu vd.)
4.17.1. Otoklav tinitelerine ait panolar, otoklav lizerine sabitlenecek ve zemine temas etmeyecektir. IDARE
panolarin yerlerini degistirme hakkim sakli tutar.
4.17.2. Tiim panolarda tek hat semasi vb. hazirlanarak IDARE’ye sunulacaktir.
4.17.3. Kullanilacak olan tiim ekipmanlar Avrupa, Japonya veya Amerika menseili olacak ve ekipmanlara
(sigorta, salter, gosterge vd.) ait Ozellikler (marka, model, tiir vd.) liste halinde IDARE’nin onayina
sunulacaktir. Gelen malzeme ile liste karsilagtirilacak ve uygun olmayan malzemeler YUKLENICI
tarafindan derhal degistirilecektir. Pano igerisinde kullanilacak olan kontaktor, sigorta ve klemenslere ait
ozellikler asagida yer almaktadir.
Kontaktor

e Kullanilacak kontaktorler TS EN 60947-4-1 standardina uygun olacaktir.

e Kullanilacak kontaktérler IEC 60947 ve 60664-1 standartlari ile tammlanan kirlilik derecesi ii¢ (3)

ortamlarina ¢alismaya uygun olacaktr.

e Kullamlacak kontaktérler -5 °C; +40°C ortam sicakliklarinda ¢aligabilecektir.
Sigorta

e Anma calisma gerilimi: 240/415 VAC

® Anma yalitim gerilimi: 690 V

e Anma darbe dayanma gerilimi: 6 kV

e Anma kesme kapasitesi: En az 4,5 kA

e [zin verilen ¢alisma ortam sicakligy: 5 - +40 °C

* Montaj sekli (EN 60715): 35 mm DIN ray1

e Sigortalar TS 5018-1, EN 60898-1 standartlarina uygun olacaktir.
Klemens

e [zolasyon malzemesi: PA.

e Standart: IEC 60947-7-1 / IEC 60947-7-2

e Yanmazlik Siifi: VO (UL 94)

4.17.4. Unitelerin istenilen sartlarda ¢alistirilabilmesi igin ihtiyag duyulacak olan tiim panolar (kontrol vd.)
asagida yer alan ozelliklerde olacaktir.
e Panolar uluslararasi gecerli olan TS EN 61439-1 standartlarina uygun olacaktir. Ayrica panolar yerel
mevzuatlar ve standartlara uygun olarak diizenlenecektir. Yerel mevzuat geregi gerekli olan uyar isaretleri
konacak; mika vb. koruma tedbirleri alinacaktir.
e Panolar paslanmaya kars: dayanikli olacaktir.
e Panolarin koruma sinifi en az IP 65 olacaktir. (Su ve toza karsi montaj iglemi sirasinda koruma 6zelligine
zarar verilmeyecektir.)

e Panolarin icerisinde ekipmanlardan kaynakli olusan isilarin digar1 atilmasi amaciyla filtreli fan
kullanilacaktir.

e Panolar uzaktan izleme ve kontrole uygun olacaktir.

» Otoklav isleminin tiim adimlar1 (sicaklik, basing, islem adedi, islem asamalari vakum, siire vd.) panosu
tizerinde yer alan HMI ekrandan izlenebilir olacaktir.

e Tiim panolarda gerilim altinda olmayan tiim metal aksam ve kapaklar topraklanacaktir.

e Panolarin icerisinde nétr ve topraklama barasi ayr1 ayr1 olacaktir.

e Panolar icerisinde gerekli goriisiin saglanabilmesi icin kapak acildiginda otomatik yanacak aydinlatma
sistemi olacaktir.

e Panoda bulunan tiim ekipmanlarin (kablolar, butonlar, salterler vd.) konumlari pano ve proje lizerinde
tammlanacaktir. Tiim detaylar pano ve semalardan rahatca goriilebilir sekilde olacaktir.

e Panolar proje ve semalarin konulacag: kapi cebi ile donatilacaktir.

e Panolarin igerisinde bulunan ekipmanlara yalnizca panonun 6n bdlmesinden ulasim saglanacaktir.

e Pano Olclileri meri mevzuata uygun olarak segilecektir.

4.17.5. Pano hazirlama ve kurulum islerinde isin teknigi geregi yapilmas: gerekenler YUKLENICI
tarafindan eksiksiz sekilde yapilacaktir.

4.18. Otomasyon Sistemi
4.18.1. Kurulacak fiiniteler tam otomatik calisabilecek otomasyon sistemine sahip olacak, kendi PLC
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otomasyon sistemi ile kontrol edx]erek 1$letllecekt1r Otoklav umtelen otomasyon 51stem1 191r1 1ht1yag: duyulan
tiim donanimlar ve yazilimlar (CPU, PLC, HMI ekran, sinyal kartlari, déniistiiriiciiler, sinyal kablolar: vd.)
YUKLENICI tarafindan temin edilecektir ve ABB, SIEMENS, MITSUBISHI veya SCHNEIDER
markalarindan biti olacaktir, her biri ayni olacaktir. Aynca programlanmis halde bir takim yedek PLC ve
HMI iinitesi YUKLENICI tarafindan iDARE’ye verilecektir.
4.18.2. Otoklavlarda islem adimlarinda var olan sicaklik/basing/siire, Gmsitma/vakum/ana sicaklik
parametreleri HMI ekran iizerinden belirli/giivenli araliklarda girilebilecek sekilde degistirilebilir sifreli
olacak; sifreleri ile birlikte IDARE’ye teslim edilecektir. Giivenligi ve sterilizasyon islem sagligim tehlikeye
sokacak degerlerin girilmesine miisaade etmeyecek sekilde tasarlanacaktir.
4.18.3. Tiim PLC sistem ve eklpmanlan UPS sistemine bagl olacak ve gii¢ kaynaginin voltaj durumuna
veya jeneratoriin devreye girmesinin gecikmesine gore Giivenli Islem Sonlandirma moduna gecerek buhar
bosaltma veya negatif basing dengeleme yapacak sekilde tasarlanacaktir.
4.18.4. Sisteme PLC ve kontrol panelinin donmasi (islemlere yanit vermemesi) durumlarinda reset butonu
(Giivenli Sonlandirma Butonu) ilave edilecektir.
4.18.5. YUKLENICI PLC otomasyon sistemi haricinde sistemin giivenligini kontrol eden giivenli PLC
(safety) sistemini kuracaktir.
4.18.6. PLC sistem arizalarinin tiimiinde genel ariza bildirimi yerine ekipman bazli gergek ariza nedeni
bildirir gekilde tasarlanacaktir (yiiksek sicaklik, diisikk buhar basinci, diisiik gerilim, invertor arizas1 vb.).
Ayrica operat6r paneli lizerinde arizal1 ana ekipman farkli renk ile ariza modu gésteriminde olacaktir.
4.18.7. Otoklav liniteleri sisteminin isletilmesi icin gerekli tiim bilgiler (bakim ve ariza bilgisi, alarmlar vd.)
otomasyon sisteminden ekranlara aktarilacaktir.
4.18.8. Otoklav {initeleri sisteminde meydana gelecek uyarilar, alarmlar, olaylar vd. iinite otomasyon
yazihmi tarafindan degerlendirilecek ve gerekli islemler otomatik olarak yapilacaktir. Yazilimin
eksikliginden kaynakli meydana gelebilecek tiim arizalar YUKLENICI tarafindan bedelsiz olarak
karsilanacaktir.
4.18.9. Otoklav {initeleri sistemi verilerini izleme ve kontrol etmek igin insan-makina arayiizii (HMI)
kullanilacaktir. HMI panel min. 15” olgiilerinde olacaktir. HMI: ABB, SIEMENS, MITSUBISHI veya
SCHNEIDER markalarindan biri olacaktir.
4.18.10. Haberlesme protokolii olarak Profibus, Modbus, Ethernet protokolleri olacaktir.
4.18.11. Otomasyon sistemi asagidaki parametrelerin operatér paneli iizerinden izlenmesini ve
kontroliinii saglayacaktir. Ayrica iglemlere ait grafik/diyagramlar sayisal ve ¢izgi grafikler islem basmna
Word/PDF/Excel secenekleri ile kaydedilecektir.

e Buhar Sicaklig,

e Buhar Basinci,

e [slem Siiresi,

o [slem Adedi,

e Alarmlar/olaylar,

e Tarih saat,

e Kalibrasyon ekrani vd.
4,18.12. Prosese iligkin tiim veriler toplanarak, otomasyon sistemi ile birlikte takip ve kontrol
edilecelktir.
4.18.13. Kullanilacak olan sinyal kablolarinin kesitleri minimum 1 mm? olacaktir.

4.18.14. Otoklav iinitelerine ait kontrol sistemi TURKCE olacaktir.
4,18.15. HMI lizerinden;
o Otoklav tiniteleri sistemi ayrintil bir sekilde izlenecektir.
e Otoklav {iinitesindeki ekipmanlarin ¢alisma/durma, agik/kapali vb. durumlari HMI ekraninda
goriintiilenecek, islem adimlari ve zaman gizelgesi gercek zamanli olarak gériintilenecektir.
e Otoklav iinitelerinde meydana gelen ariza veya alarmlar otomatik olarak kaydedilecektir.
4.18.16. Otomasyon remote/local kontrol ve izleme i¢in uygun yapida ve hazir olacaktir. (Profibus,
Profinet veya Modbus sistemlerinden biri olmasi gerekmektedir.) Ayrica tesiste kurulabilecek DCS sistemine
baglanti yapilabilir 6zellikte olacaktir. .
4,18.17. Tum Unitelerin otomasyon sistemine ait tiim lisanlar ve programlar IDARE’ye teslim edilecektir.
YUKLENICI, otomasyon sisteminde kullanilan tiim yazilimlar1 sifresiz, acik kaynak kodlu olarak teslim
edecektir.
4.18.18. Ayrica herhangi bir sebeple PLC programin silinmesi veya HMI ekran degisimi gerektigi
durumda programlarin yiiklenebilmesi i¢in gerekli tiim lisansh programlarin yiiklii oldugu en az 17 12. Nesil
bir diziistii PC’yi temin ederek IDARE’ye teslim edecektir.
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4.18.19.  Unitelerin otomasyon sistemine ait tiim verileri arsivlenecek ve trendleri goriilebilecektir. Ayrica
tim alarm ve veriler en az 12 ay arsivlenebilmesi i¢in ihtiya¢ duyulacak hafiza karti vb. donanimlar
YUKLENICI tarafindan temin edilecektir.

4.18.20. Kurulumu yapilacak olan otoklav ve lift rulo konveyériin mekik konveyérii ile galisabilmesi icin
meveut konveydrlerin (mekik ve proses konveydtleri) otomasyon sisteminde yapilmasi gereken tiim
revizyonlar YUKLENICI sorumlulugunda olacaktir.

4.18.21. Mevcut durumda mekik konveyodriin kontroliiniin yapildifi operatér paneli hali hazirda
kullanilabilmektedir. Gerekmesi durumunda YUKLENICI tarafindan yenilenecektir. Yenilenmesi
durumunda ayrica ayni 6zelliklere (marka, model, kiosk yapisi vb.) sahip ek kontrol panelini IDARE’nin
bildirecegi alana kuracaktir. Kontrol panellerinin biri aktif iken digeri kullamlamayacaktir. Yenilenmesi
durumunda toplamda 2 adet operatdr panelinin bu kapsamda temin ve kurulumu YUKLENICI tarafindan
yapilacaktir.

4.19. Enstriimanlar ve Kurulumu

4.19.1. Isin teknigi geregi initelerde ihtiyag duyulan enstriimanlar ve bagl bilesenler YUKLENICI
tarafindan temin edilip kurulacaktir.

4.19.2. Basing 8lgiim cihazlar1 TS EN 61326-2-3, sicaklik lgerler ise TS EN 60584-1 standardina uygun
olacaktir. Bu cihazlar kalibre edilebilir olacaktir.

4.19.3. Genel olarak sahaya konulmas: gereken enstriimanlar, otomasyon sistemi {izerinden izlenebilecek ve
yazilim iizerinden gelen bilgileri yerine getirebilme 6zelliine sahip olacaktir.

4.19.4. Kritik basing ve sicaklik 6l¢lim noktalarinda ek olarak dial (kadranli) tip sicaklik ve basing
gostergeleri kullamlacaktir.

4.19.5. Isletmeye uygun olarak tim &lgiim cihazlar verileri otomasyon sistemine aktarilacak ve HMI
lizerinden takip edilecektir.

4.19.6. Otoklavlarda kullanilacak sensor ve switchler OMRON, SICK veya TELEMECANIQUE marka
olacaktur.

4.20. Otoklav Buhar Tahliye Sistemi

4.20.1. Otoklav {iinitelerinin tasariminda sterilizasyon etkinligini saglayan vakum pompali sistem
bulunacaktir.

4.20.2. Otoklav iist kisminda filtre grubu (tekstil, karbon, hepa filtre) bulunacaktir. On vakum bu filtre
grubundan gegirilerek degarj bacasina; buhar vakumunda ise filtre sistemi bypass edilerek dogrudan desarj
bacasina génderilecektir.

4.20.3. Filtreler piyasada bulunabilir olacaktir. YUKLENICI filtre grubundan takim halinde 48 adet yedek
olarak teslim edecektir.

4.20.4. Bacada olusan buharin tahliyesi amaciyla uygun secilmis fan-motor iinite grubu (sokiilebilir yapida
olacaktir) montaji YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.

4.20.5. Baca yapimi igin 6ncelikle zemine dort ayak iizerine oturacak sekilde, NPU 80 profilden imal, 1 m
capinda, zemin kotundan 60 cm ylikseklikte bir sase yapilacaktir. Ayaklar: yere gelik diibel kullanilarak
sabitlenecektir.

4.20.6. Sase lizerine, 304L kalite gelikten, 5 mm kalinliinda 1 m ¢apinda 1,5 m boyunda silindirik hazne
yapilacak, taban kismina yogusma sularinmin tahliyesi i¢in DN50 6l¢iisiinde paslanmaz kiiresel vanali ¢ikis
yapilacaktir. Bacadan ¢ikig yapacak buhar vb igin gereken uygun tasarim hesaplanarak IDARE’nin onayina
sunulacaktir. Buna baglh &l¢iilerde degisiklik s6z konusu olabilecektir. Taban kisminda su birikimlerini
engellemek icin, vana merkezine hafif bombe verilecektir.

4.20.7. Yogusma sivilart IDARE nin belirleyecegi bir noktaya, 304L DN50 6l¢iisiinde paslanmaz boru ile
tasinacaktir.

4.20.8. Otoklavlardan tahliye edilecek buhar miktarlar1 hesaba katilarak 304L kalite gelikten, 3 mm
kalinlikta ve en az 60 cm capta (¢ap bilyiitillmesi durumunda IDARE’den onay alinacaktir), ¢at1 parapet {istii
mesafeden 1,5 m yiikseklikte baca yapilarak alt hazneye konik ara par¢a ile baglanacaktur.

4.20.9. Bacann icerisinde kaset tipi degistirilebilir aktif karbonlu filtre monte edilecektir. IDARE’ye yedek
olarak 10 adet filtre ayrica teslim edilecektir.

4.20.10.Baca pargalari en az 2 béliimde flansh baglanti, diger tiim baglantilar ise iistten i¢ ice gecer sekilde
tasarlanacaktir. Borularin ¢ok fazla i¢-ige ge¢cmesini engellemek i¢in boru sisirme (flaring), daraltma vb.
yontemler uygulanarak yapilacaktir.

4.20.11.Borularin ek yerleri buhar ve sivi sizdirmazlig i¢in ayrica 1siya ve neme dayanikli silikon, sivi conta
vb. Uirlinlerle saglanacaktir.
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420 12 Tum otoklavlarm ﬁltre grubu Qlkl§lal‘l buhar tahllye hatlan 911(].5]&!‘1 191n baca lizerine gmgler
acilarak baglanti noktalan birakilacaktir.
4.20.13.Montaji tamamlanan bacanin tiim yiizeylerine 5 cm kalinliginda tas yiinii ve {izerine en az 0,5 mm
304L paslanmaz sac kaplanacaktir.
4.20.14.Bacaya takilan fan ve filtreler (kaset tipi) forklift vb ile degistirilebilecek yiikseklikte olacaktir.
4.20.15.Bacaya ait filtrasyon yapisi mevzuat ve yonetmelikler (emisyon, koku vb) agismdan uygun sekilde
tasarlanarak, gegerlilik, test ve onay belgeleri IDARE’ye sunulacaktir.
4.20.16.Baca montaji tamamlandiktan sora devrilmeleri engellemek iizere en az 50x50 kosebentler ile
makasli kafes yapilacaktir. Kafes yapisi alt saseye civatali birlestirme yontemiyle monte edilecektir.
4.20.17.Vakum pompasi, otoklav sisteminin ihtiyag duydugu kapasitede segilecektir. Vakum sisteminde
kabul edilebilir sinirin Gistiinde giiriiltli sorunu ve/veya estetik yonden kusurlu durumlar olmayacak ve varsa
uygun tasarim ile giderilecektir. (bl6f tank1 uygulamasi vb. dahil)
4.20.18.Vakum pompasi sisteminde, otoklavlardan gekilen hava kaset seklinde olan degistirilebilir tekstil,
karbon ve hepa filtrelerden gegirildikten sonra su tankina génderilecektir. Filtre takimi 6ncesi seperatr
kullanilacaktir.
4.20.19.Su tanki hava gikis noktasinda ek olarak 1 adet hepa filtre yer alacak ve emisyon ol¢iimlerinin
yapilabilmesi i¢in 1 adet lgiim noktasi olusturulacaktir.
4.20.20.Filtrelere ait 6zellikler asagida yer almaktadir.
e Hepa filtreler TS EN 1822-1, aktif karbon filtre ve tekstil filtreleri TS EN ISO 16890 standartlarina uygun
olarak imal edilecektir,
e Hepa filtrelere ait filtre simfi: H13,
e Aktif karbonlu filtrelere ait filtre siifi: G4,
e Tekstil filtresine ait filtre sinifi: F9 olacaktir,
o Tiim filtreler kullamim noktasinda yer alan sicaklik, basing, nem vd. degerlerine uygun olarak secilecektir,
¢ YUKLENICI filtre grubundan takim halinde (tekstil-+aktif karbonlut+hepa filtre) 8 takim olarak filtreleri
IDARE’ye teslim edecektir.
4.20.21. Sogutma sistemiyle ilgili gereken tiim Isler (borulama, tasarim, fan temini vd.) YUKLENICI
sorumlulugunda olacaktir. Imalat 6ncesi sistem segimi IDARE tarafindan YUKLENICI’ye bildirilecektir.

4.21. Otoklav Atik Su Tahliye Sistemi

4.21.1. Otoklav prosesinden kaynakli olug;abllecek sterilize olmus atik sular, mevcut atik su rogarina
taginacak ve tiim islemler (6lgiilendirme, proje, borulama vd.) YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.

4.21.2. Tim tahliye sistem borular ve baglant: pargalar 304 L kalite malzemeden imal olarak yapilacaktir.

4.22. Bakim, Onarim ve Kalibrasyonlar

4.22.1. YUKLENICI sartnamede ifade edilen kurulumunu gergeklestirdigi biitiin {initelerin, garanti siiresi
boyunca, ihtiyag duyulan bakim, onarim ve kalibrasyon islemlerini saglayacaktir.

4.22.2. YUKLENICI garanti siiresi boyunca iinitelerin ihtiyag duydugu periyodik bakimlari {icretsiz olarak
gerceklestirecektir. Burada kullanilacak olan biitiin bakim malzemelerini (akiskanlar ve yaglayicilar dahil)
yapilacak i kapsaminda temin ederek IDAREye teslim edecek ve uygulamasini yapacaktir.

4.22.3. YUKLENICI {nitelere ait periyodik bakimlarda kullanilacak 5 (bes) yillik bakim malzemelerinin
listesini tinitenin kabulii sonunda IDARE’ye teslim edecektir.

4.22.4. Unitelerin bakim hizmetleri, bakim ve isletme kilavuzunda yer alan planli, 6ngoriilen periyodik
bakimlarin hepsini kapsamaktadir. Satis sonrasi hizmetlerden olan uzaktan erisim, cevrimici yardim ve parca
tedariki ve takilmasi igleri garanti siirecinde yine YUKLENICI tarafindan bila bedel yapilacaktir.

4.22.5. YUKLENICI garanti siiresi kapsaminda en geg 5 (BES) saat igerisinde, ariza veya hata bildirimlerine
geri doniis yapacaktir. Yapilan geri doniisle, hatanin veya arizanin giderilmesine uzaktan destek verecek ve
tesis personelini y&nlendirecektir. Uzaktan destek ile ariza veya hatanin giderilememesi halinde,
YUKLENICI ariza bildiriminin yapildig: saatten itibaren, en ge¢ 24 (YIRMIDORT) saat icinde ariza veya
hataya yerinde miidahale edecektir. Onarim islemi IDARE’ye teslim edilen yedek pargalar ile yapilacak ise
ariza veya hatanin giderim siiresi, 8 (SEKIZ) saati gegmeyecektir. Eger onarim isi i¢in IDARE’de mevcut
yedek pargalar haricindeki bir parca kullanilacak ise ariza veya hatanin giderim siiresine parga tedarik siiresi
eklenecektir. Eger ariza ile ilgili miidahale YUKLENICI’nin sadece yurtdisindan talep edecegi bir ekipman
veya servis ile miimkiin olabilecek ise, IDARE’ye yazili olarak bildirimde bulunmak kosuluyla, yurtdisi
temin siireleri ariza giderim stiresine eklenebilecektir. Yurtdigi temin siiresi 60 giinii asmayacaktir.

4.22.6. Uniteler iginde kullanilacak olan &lgiim cihazlarinin kalibrasyonlar1 bakim kapsaminda periyodik
olarak YUKLENICI tarafindan yapilacaktir. Tiim 6lglim cihazlari montaj éncesi akredite bir kurulus
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tarafmdan kahbre edﬂecek ve kahbrasyon sertlﬁkalan kahbre degerlenm ]DARE’ ye teshm ed1lecekt1r
Olgiim cihazlary, tireticileri tarafindan sertifikalara sahip ise kalibrasyon sarti aranmayacaktir.

4.22.7. Otoklav Unitelerinin mevzuat kapsamunda istenen tim galisma ayar kontrolleri, kalibrasyonu ve
bakimi yine garanti kapsaminda YUKLENICI tarafindan iicretsiz yapilacaktir. YOKLENICI Bakanlik’in
talep ettigi formatta rapor olusturup IDARE’ye sunacaktir. Garanti siireci sonrasi madde 7.3’te yer alan
sartlar gecerli olacaktir.

4.23. Dokiimantasyon

4.23.1. Asagida YUKLENICI’nin IDARE’ye teslim edecegi kilavuz, belge, sertifika, liste ve diger
dokiimantasyona ait bilgiler yer almaktadir. Tiim dokiimanlar IDARE’ye dosyalanmus bir sekilde USB bellek
vb. ve ayrica matbu halde teslim edecektir. CE, kaynak dokiimanlari, malzeme sertifikalari ve akredite
kurulus tarafindan onaylanmis tiim dokiimanlar orijinali veya ash gibidir onayli olarak IDARE’ye
verilecektir.

4.24. Kilavuzlar

4.24.1.1. Sartnamede olan her bir iiniteye ait genis nitelikte ele alinmig bakim ve isletme kilavuzlari
IDARE’ye teslim edilecektir. Bakim ve isletme kilavuzlari; anza tespiti, periyodik bakimlar, yaglama vb.
tablolar1 igerecektir.

4.24.1.2. Bakim ve isletme kilavuzlarindaki bilgiler, tedarik edilecek olan tinitelerin giivenli ve siirekli
bakiminin saglanabilmesi i¢in detayl sekilde belirtilmis olacaktir. Ayrica bu bilgiler bakim ve garanti
sartlarinin da temelini teskil edecektir.

4.24.1.3. Uniteler igin planli, 5ngdriilen ve arizi bakimlarin hepsi bir liste halinde, kullanilacak parga ve
ekipmanlar: igerecek sekilde sunulacaktir. Bu listede bakimda gegirilen isgilik siirelerinden ayn olarak
yaklagik ariza giderim ig¢ilik siireleri, bakim periyotlar1 ve bakim ile ilgili detayli bilgileri icerecek sekilde
diizenlenecektir.

4.24.1.4. Bakim ve isletme kilavuzlari ile her tiirlii dokiiman Tiirkce olacaktir.

4.24.1.5. Unitelere ait varsa kalibrasyon talimatlari IDARE’ye teslim edilecektir.

4.24.1.6. Standart bilesen olan yedek pargalarin iiretici parga numaralan, kisa aciklamalari, ézellikleri ve
kullanilan toplam miktarlari ile birlikte malzeme listeleri, bakim ve igletme kilavuzlari i¢inde olacaktir.
4.24.1.7. Problem bulma kilavuzlari IDARE’ye verilecektir.

4.25. Yedek Parca ve Tedarikei Listeleri

4.25.1.1. YUKLENICI sartnamede belirtilen yedek pargalari ve sarf malzemeleri IDARE’ye teslim
edecektir.

4.25.1.2. Ayrica iinitelere ait yedek parga listelerini IDARE’ye iinitelerin devreye alinmasi ile birlikte teslim
edecektir. YUKLENICI raf émrii 2 (IKI) yildan az olan bakim malzemeleri ile ilgili detayli liste olusturarak
IDARE’ye ayrica sunacaktr.

4.25.1.3. YUKLENICI, tnitelerin ihtiyag duyacagi bakimlara ve yedek malzemelere (yag vb. dahil) ait
tedarikei bilgilerini IDARE’ye sunacaktir. YUKLENICI; iiniteler icinde bulunan ve iinitelerden beklenen
performansin saglanmas: igin gerekli her tiirlii parca, ekipman ve malzemelerin, alternatif tedarikei listelerini
IDARE’ye sunacaktir. Bakim onarim listeleri ile yedek parga malzeme listeleri icerisinde belirtilen malzeme,
parca ve ekipmanlarin marka/model ve iiriin kodlar bilgileri ile garantili 6miirleri ve giincel fiyat bilgileri yer
alacaktir.

4.25.1.4. Garanti siiresi disginda kullanilmak {izere yapilacak her bakim ve onarim isi igin gerekli olan
personelin unvanlart ile personel adedi, yapilacak iste gecirilecek siireler ile bakim onarim bedelleri
IDARE’ye verilecek listede ayrica belirtilecektir.

4.25.1.5. Unitelere ait degistirilmesi gereken filtre, conta vd. kullamma bagli olarak 6mrii azalan sarf
malzemelerinin teknik ozellikleri, tedarikgi bilgileri ve periyodik olarak kullanilacak miktar bilgisi
YUKLENICI tarafindan IDARE’ye ayn listeler halinde teslim edilecektir.

4.25.1.6. IDARE’nin talep etmesi halinde YUKLENICI’nin garanti siiresi icerisindeki bakim ve onarimi
yapilan {initelere ait degistirilen yedek pargalara ait fotograflar1 IDARE’ye raporlamasi; garanti siiresi disinda
ise ilgili pargalari IDARE’ye iade etmesi zorunludur.

4.26. Projeler ve Teknik Dokiimanlar

4.26.1. YUKLENICI, otoklav tinitelerinin borulama ve enstriimantasyon (P&ID) gizimlerini, tek hat
semalarini, yazilimlarin lisans bilgileri ile birlikte is kapsaminda temin edilen iinitelere ait biitlin
projeler ve gizimler ile iinitelere ait pargalarin teknik resimlerini IDARE’ye dosyalanmis bir sekilde
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USB bellek vb. ile ve ayrlca matbu halde tesllm edecektlr

4.26.2. Tim Sl¢iim cihazlarina ait Slglim araligy, sinyal ve sensér tipi, marka model vb. bilgiler liste halinde
IDARE ye teslim edilecektir.

4.26.3. Kullanilacak yag vb. malzemelere ait olan Giivenlik Bilgi Formu (SDS) IDARE’ye teslim
edilecektir.

4.26.4. Kurulum i¢in gereken ve gerektiginde sékiim i¢in ihtiyag olan techizatlarin ve tinitelere ait bilesen
parcalarinin tanimlanabilmeleri i¢in sematik resimleri ve fotograflari teslim edecektir.

4.27. Diger Dokiimantasyon
4.27.1. Yapilan kalibrasyonlar en ge¢ 1 (BIR) ay icinde rapor seklinde IDARE’ye sunulacaktir.
4.27.2. Kaynaklara ait radyografi ve/veya ultrasonik muayene raporlari ile basingli kabin hidrostatik test
raporlari IDARE’ye teslim edilecektir.
4.27.3. YUKLENICI otoklava ait kullanilan yazilim, lisans bilgi ve belgelerinin tiimiinii sifresiz sekilde
teslim edecektir.
4.27.4. Sartnamenin otomasyon kismi ile ilgili, genel olarak Ekipman Temin Formu hazirlanarak
IDARE’nin onayina sunulacak ve bu form ile birlikte asagidaki dokiimanlara yer verilecektir.
e Kullanilacak kablo, ekipman (PLC, Sensér vb.) ve destek malzemelerine ait ayrintili teknik zellikleri
iceren kataloglar,
e Kullanilacak biitiin ekipmanlar ve kablolar i¢in ilgili standartlara uygunluk sertifikalar1,
e Otomasyonda kullanilacak ekipmanlara ait ilgili tip test sertifikalari,
e Otomasyon Sisteminin mimarisini (Islemci, I/O kartlari, Haberlesme modiilleri, haberlesme protokolleri
ve bu protokollere uygun kablolar, Server/Bilgisayar altyapisi) gsteren ¢izim,
* Genel olarak biitiin malzemelerin CE isaretine sahip oldugu belgeleri.

4.28. Sorumluluk Tablosu

4.28.1. Unitelerin en temel miihendislik faaliyeti ile baslayan, detayli mithendisliginin yapilmasi ile tiretim
stireci, temini kapsaminda tasinma ve kurulma islemleri, devreye alinmasi ve IDARE’ye teslimine kadar
yapilacak islerle ilgili sorumluluk paylasimi ekteki sorumluluk tablosunda verilmistir. YUKLENICI
sorumluluk tablosunda belirtilen ve kendi uhdesinde olan isleri eksiksiz sekilde yapacaktir.

4.28.2. Sorumluluk tablosunda belirtilen ve YUKLENICI tarafindan yapilacak isler miihendislik olarak
birbirine uyumlu, ekipmanlar da uygun se¢ilmis olacaktir.

4.28.3. Sartnamede verilen sorumluluklar ile sorumluluk tablosunda verilen sorumluluklar birbirini
tamamlayici niteliktedir.

4.28.4. Tabloda yazilan ve sartnamede belirtilen sorumluluklar kapsamli sekilde ele alinmis ancak isin
teknigi ve tabiat1 geregi verilen islerin bir pargas: olan ancak yazilmamis bagka is veya isler, gereklilik ve
stirecler ortaya cikarsa; degisiklik yapilmasi durumlari dhil, bunlarin da tamami YUKLENICI’nin
sorumlulugunda olacaktir.

5 TEST VE MUAYENE

5.1. Otoklav {initelerinin iiretiminin ve montajimn yapildig: fabrikalar, kontrol ve kabul komisyonu tarafindan,
liretim asamalarinin ve yapilan testlerin degerlendirilmesi amaciyla ziyaret edilebilecektir.

5.2. YUKLENICI, sterilizasyon isleminin gegerli kabul edilebilmesi igin Bacillus stearothermophilus veya
Bacillus subtilis bakteri sporlarinda minimum 6logl0 azalma sagladifim gostermek amaciyla EN 285, DIN
58949, EN ISO 11138-1-3 standartlarina gére bagimsiz yetkili bir kurulusa (akredite) otoklavlarin iiretimi sonrasi
fabrikada, otoklavlar test ettirecek ve otoklavlarin uygun oldugu raporunu IDARE’ye sunacaktir.

5.3. YUKLENICI, sartnamede dokiimantasyon bashginda ifade edilen bilgi, belge, gizelge, proje, liste vd.
dokiimanlari eksiksiz teslim edecektir ve sonrasinda tesiste muayene islemlerine baslanacaktir. IDARE nin yazili
onay1 olmadan test islemlerine baslanmayacaktir.

5.4. Otoklavlarin buharli test igleminden dnce sartnamede belirtilen diger biitiin {initelerin testleri ve kontrolii
yapilacaktir. Test iglemlerine baglanmadan &nce {initelerin soguk calisma kontrolleri yapilacaktir. Bu kapsamda
enstriimanlarin otoklav iireticisi tarafindan belirlenmis standartlara uygun olarak ¢aligip ¢aligmadiginin kontrolleri
yapilacaktir. Ayrica acil durum ve emniyet ekipmanlari kontrol edilecek, tedbir amagl olarak her tiirlii kontrol,
tekrarli olarak yapilacak ve rapor halinde IDARE’ye sunulacaktir.

5.5. YUKLENICI test islemlerine baslanabilmesi igin tesisin hazir oldugunu, her tiirlii kontrolii tamamladigini
ifade ederek IDARE’ye yazili beyanda bulunacaktir. Yazili onay talebinin ekinde, otoklav iiniteleri isletme ve
bakim kilavuzunda yer alan devreye alma kontrolleri bir diyagram veya tablo halinde (kontrol listesi) yazili olarak
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lfade ed1Iecek ve IDARE’ye teshm edllecektlr Her kontrol ad1m1 sade ve anlasxhr sekllde ve yapllan kontrolun
neden yapildig1 IDARE’ye izah edilerek tamamlanacaktir.

5.6. Buharl: test islemi sirasinda istenen degerlere ¢ikildig: tespit edilecek, kimyasal ve biyolojik indikatorler
kullanilarak islem gegerliligi saptanacak ve rapor halinde IDARE’ye sunulacaktir. (Her testte 5 noktada biyolojik
indikatér ve her islemde kimyasal indikat6r bant kullammi gerekmektedir) Analizler igin gereken organizasyon
YUKLENICI tarafindan saglanacak, numune yerlestirme ve analiz hizmetleri Bakanlik’tan akredite
laboratuvarlara yaptirilacaktir. Ayrica biyolojik indikatér analiz giderlerinin tamami YUKLENICI
sorumlulugunda olacaktir.

5.7. Yiik Testi isleminde farkla yiikte sterilizasyon isleminin gergeklestiginin saptanabilmesi igin asagida yer alan
biyolojik indikatorlii test islemleri YUKLENICI tarafindan gergeklestirilecektir.

5.8. Birinci testte tam dolu konteynerlerin (veya toplamda 1.500 kg) en alt noktasina yerlestirilen biyolojik
indikatorler kullanilarak test islemi gergeklestirilecektir.

5.9. Ikinci testte, konteynerlerdeki tibbi atiklar toplamda 1.800 ke’a ve/veya miimkiin olan otoklav i¢ iist
noktasina kadar doldurulacak sekilde yiiklenecek ve dolu konteynerlerin en alt noktasina yerlestirilen biyolojik
indikatdrler kullamlarak test islemi gergeklestirilecektir. Uygun sonug elde edildikten sonra Sterilizasyon
Gegerlilik Testi islemine gegilecektir.

5.10.  Sterilizasyon Gegerlilik Testi (siral1 test siireci) isleminde otoklav igerisine tam dolu konteynerler ve/veya
1,5 ton tibbi atik yiiklenerek; atiklarin alt noktasina yerlestirilen biyolojik indikator tiipleri ile sirali 10 ayr
sterilizasyon islemi gerceklestirilecektir.

5.11. Her bir islemde 5 konteynere yeni tibbi atiklar yiiklenecek ve her bir konteynerin atik bulunan tabanina
biyolojik indikator tiipii konulacaktir.

5.12. Islemler arasi otoklav cihazlarinda ariza veya bakim kaynakl: bir durus olursa, Sterilizasyon Gegerlilik Testi
islemi en bastan baslatilacaktir. Sirali test siireci en fazla 3 defa tekrarlanabilecektir.

5.13. Tekrar test islemi siireci YUKLENICI’nin otoklavlarda sorunsuz bir isletme saglanabilecegini kalici olarak
saglayip bunu yazili olarak taahhiit ettikten sonra tekrar baslatilabilecek ancak sirali 10 yiiklemenin sorunsuz
tamamlanmasi sarti devam edecektir.

5.14. Islem sonunda sonuglarin uygun olmasi durumunda ise iinitelerin kabulii gergeklestirilecektir.

5.15. Sterilizasyon Gegerlilik Testi i¢in gereken analizler Bakanhk bildirimli olacak ve Bakanlik’tan akredite bir
laboratuvar tarafindan yapilacaktir. Rapor, IDARE’nin gevre lisans: yenilemesi siireci kapsaminda belge olarak
sunulabilecek formatta olacaktir.

5.16. Unitelerde eksikliklerin goriilmesi halinde, IDARE tarafindan bildirimi yapilan isler (yazili ve/veya mail
ile), YUKLENICI tarafindan en geg 10 giin iginde tamamlanacaktir.

5.17. Asagida yer alan testler, muayeneler ve kontroller YUKLENICI tarafindan yapilacaktir. Elde edilen
sonuglar IDARE’ye detayli olarak raporlanacaktir. Otoklav ve ekipmanlarimin sertifikasyon bashiginda ifade
edilen standartlara uygunlugu ilgili sertifikalarla belgelenmesi durumunda ilgili testin yerini alabilecektir.

5.18. Sterilizasyon Testleri
e Kimyasal Indikatorlii Islem Testleri
® Biyolojik Indikatsrlit Islem Testleri (Yiik ve Sterilizasyon Gegerlilik Testi)

5.19. Kaynak Muayeneleri

® Radyografik Muayene (Her bir otoklav i¢in bombe-gévde baglantisi kaynaklarinda %100, Diger
kaynaklarda minimum %25 6l¢iim olacaktir.)

e Ultrasonik Muayene

5.20. Otoklav Muayene ve Testleri
e Gozle ve Olgiisel Kontrol
e Otoklav Kaynak, Ultrasonik ve Radyografik Muayeneleri (Akredite bagimsiz A-Tipi Muayene Kurulusu
veya akredite TUV, vb. tarafindan yapilacak)

e Sivi Penetrasyon ve Cidar Olgiim Testleri (Akredite bagimsiz A-Tipi Muayene Kurulusu veya TUV, vb.
tarafindan yapilacak)

5.21. Giivenlik Elemanlar Calisma Testi ve Fonksiyonel Kontroller
e Vibrasyon Testleri
e Giiriiltii Seviyesi Testleri

T
CoQ 16/22



), TIBBI ATIK STERILIZASYON TESisi
- Istac OTOKLAV UNITELERI ALIM isi
TEKNIK SARTNAMES]

e I—I1drostat1k Basmg: Testlen
e Aciklanan standarda gére Muayene/Testler

N

Tiim Elektrik Pano ve Panellerin Kontrolii
Gézle ve Olgiisel/Gorsel Kontrol
Operasyonel ve Fonksiyonel Kontroller
HV(Yiiksek Voltaj) Testi
Izolasyon Direnci Testi
Otomasyon Sistemi Sicak ve Soguk Testleri
Topraklama Testleri
Kacak Alkim Rélesi Testleri

® @ © @ @ © @

Enstriimanlarin Kontrolii
Gazle ve Olgiisel Kontrol
Operasyonel ve Fonksiyonel Kontroller
® Tiim Enstriimanlarin (6l¢ii aletlerinin) Kalibrasyon Belgelerinin/Sertifikalarinin Kontrolii

?‘
e o v
w

5.24. Malzeme Icerik Testleri
® Kimyasal Analizler ve Sertifikalar (304L paslanmaz malzeme vd.)

5.25. Otoklav Konteynerleri Testleri

e YUKLENICI, tiim metal malzemelere ait sertifikalari ve kaplamada kullanilacak malzeme ile ilgili kimyasal
analiz raporlarini IDARE’ye sunacaktir.

e IDARE tarafindan, imalati tamamlanmis iiriinlerden, kullanilan malzemelerin kalitelerini tespit etmek
amactyla numune alimip, analize gonderilebilecektir.

® IDARE gerekli gormesi halinde, imalatin baglamasindan teslimatin sonuna kadar olan siirede istedigi zaman
imalati denetleyebilecektir.

® PFA kaplama kalinlig, teslimat sirasinda 6lglim yapilarak YUKLENICI tarafindan IDARE vyetkilileri
nezaretinde tutanak altima alinacaktir. IDARE’nin kaplama kalnligmi yeterli bulmadigi durumlarda
YUKLENICT konteyneri yeniden kaplama yapilmak iizere iade alacaktir.

e Teslim edilen konteynerler, IDARE tesisinde su ile dq_ldurulup, sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir. Testi
gecemeyen konteynerlerin kabulii yapilmayacaktir; YUKLENICI tarafindan iade alinacaktir.

® Sizdirmazlik testini gecen konteynerler, 1 hafta boyunca tesiste galistirtlip test edildikten sonra sorunsuzsa
kabul edilecektir. Bu siire zarfinda tespit edilebilecek uygunsuzluklar YUKLENICI’ye bildirilecektir:
YUKLENICI, IDARE tarafindan bildirilen uygunsuzluklar1 en fazla 1 hafta igerisinde gidererek tesise
teslim edecektir. Ikinci kez gelen konteynerde, kaplama hari¢ ayni mekanik sorunun yeni 1 haftalik deneme
stirecinde yasanmasi durumunda, séz konusu konteynerin tadilat ile onarimi kabul edilmeyecek olup,
YUKLENICI tarafindan yeni imalat yapilacaktr.

6. AMBALAJLAMA ETIKETLEME VE TESLIMAT

6.1. Teslim Yeri: IBB Kati Atik Bertaraf Tesisleri ISTAC A.S. Tibbi Atk Sterilizasyon Tesisi
Odayeri/Goktiirk/Eyiipsultan olacaktir.

6.2. Isin siiresi: Sozlesmenin imzalanmasina miiteakip sokiim, montaj, kurulum ve devreye alma dhil 120
giindiir. Imalati biten hazir Otoklav Unitelerinin montaj1 tesis calistyorken yapilacaktir. Ayni anda en fazla 1
Otoklav Unitesi montaj1 yapilabilecektir.

6.3. lletisim: Tibbi Atik Sterilizasyon Tesisi Formeni Vedat OCAK (0534 365 55 80), Tibbi Atik Sterilizasyon
Formeni Mahir Arif OVUT (0534 301 80 64);

Biiro: osepetci@istac.istanbul, yterzi@istac.istanbul

6.4. YOKLENICi yapacag: tiim ¢alismalar 6ncesi IDARE’nin onayini alacaktir. IDAREden izin alinmasi
sarti ile tesisin durdurulmasini gerektirmeyen ve isletmeye engel teskil etmeyen islere baslayabilecektir.
Tesis tek seferde en fazla 1 giin durdurulabilecektir. (IDARE siirenin uzatilmasi hakkim sakh tutar.)

6.5. YUKLENICI otoklavin teslimatinin yapilacag tarihi en az 15 giin 8nceden yazih olarak bildirecektir.

6.6. Uretimi yapilmis olan {initeler ve tinitelere bagli calisan ekipmanlar montaj edilmek iizere tesisin bulundugu
alana YUKLENICI tarafindan getirilecek; montaj ve devreye alma islemleri igin kullarulacak ekipman, cihaz, is
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6.7. Garanti ve garanti sonrasi siirecte kullanilacak olan ve sartname kapsaminda tedarik edilecek her tiirlii yedek
parca ortam kosullarindan etkilenmeyecek sekilde ambalajlanacaktir. Kurulmak {izere sahaya tasinan tiim iinite,
ekipman, malzeme vb. tedarik edilenler atik yakma ve diizenli depolama ortam kosullarindan etkilenmeyecek, raf
omrii uzatilacak ve kullanilmadan ziyan olmalarinin 6niine gegilecek sekilde uygun ambalaj ile muhafaza
edilecektir. Biitlin ekipmanlar her tiirlii iklim kosullarinda, uzun siireli deniz ve kara sevkiyatina dayanacak sekilde
dikkatlice paketlenecektir. Malzemeler IDARE nin belirledigi alana konulacaktir.

6.8. Yedek parcalar diger unsurlardan ayri olarak paketleneceklerdir. Yedek par¢a paketlerinin iizerinde,
igeriginin yedek par¢a oldugunu acik¢a gosteren isaretler olacak ve depolama talimatini kapsayan bir muhteva
listesi bulunacaktir.

6.9. Konteynerlerin tesise nakliyesi, tesiste indirilmesi ve istiflenmesi YUKLENICI tarafindan yapilacaktir.
6.10. Tiim nakliye, ving, manlift vb. giderler YUKLENICI’ye ait olacaktir. IDARE’ye ait forklift, kaldirma
kapasitesi ve emniyetli ¢alisma imkan1 yoniinden bir mahsur olmadig siirece kullandirilabilecektir. S6z konusu
karar IDARE’ye aittir; uygun bulunmadig1 takdirde YUKLENICI herhangi bir hak talep edemeyecektir.

7. GARANTI SARTLARI

7.1. Garanti siiresi resmi kabul siireci sonrasi baglayacaktir.

7.2. Uniteler kapsaminda alinan ve sarthameye konu olan veya sartnameye konu olmay1p ancak isin teknigine ve
tabiatina dahil olan her tiirlii mal ve hizmet 2 (IKI) y1l boyunca (yeni Otoklav konteynerlerinin kaplamasi igin
garanti siiresi en az 1 y1l olacaktir.) YUKLENICI tarafindan garanti altina alinacaktir. 2 (IK) yil iginde meydana
gelebilecek her tiirlil ariza, arizanin niteligi her ne olursa olsun bila bedel giderilecektir. Satis sonrast hizmetler,
ongoriilen ve planli bakimlar ile bildirimi yapilan arizalarin onarimu ve meydana gelen hatalarin giderimi
faaliyetlerini igerecek sekilde garanti sartlarmin bir pargasi ve YUKLENICI sorumlulugunda olacaktir.
YUKLENICI ortaya gikan anza ile ilgili IDARE’nin bir kusuru oldugunu iddia etmesi halinde; ihmal veya
hatanin, sadece IDARE’nin bakim ve isletme kilavuzlarindaki talimatlara uymamasi sebebiyle meydana geldigini
ispatlamak zorundadir. YUKLENICI tarafindan verilen egitimler, isletme ve bakim kilavuzlarinda yer alan
bilgilerin yerini alamayacaktir.

7.3. YUKLENICI 2 (IKI) yillik garantili servis hizmeti haricinde garanti siiresi sonundan itibaren de 2 (iki) yil
boyunca ayar kontrolii, bakim, onarim ve kalibrasyon isleri i¢in; bakim malzemesi, parca ve servis saglayabilme
garantisi verecektir. S6zlesmenin imzalandig1 yil gegerli bakim/kalibrasyon/onarim servis fiyati, garanti siiresi
sonrasi 2 yil boyunca yurt i¢i iiretici fiyat endeksine (Yi-UFE) gore artig oram harig, sabit fiyat olacaktir.

7.4. Garanti siiresi icinde bakim ve onarimda gegirilen siireler ile ariza ve hata kaynakli toplam hizmet dig1 kalma
siireleri toplamip garanti siiresine ilave edilecektir. YUKLENICI tarafindan yapilan her tiirlii miidahale agik ve
anlagilir sekilde IDARE’ye sézlii ve yazili rapor edilecektir.

7.5. YUKLENICI tarafindan verilen, raf omrii olmayan yedek parcalar, iinitelerden ayr olarak, kullaniimaya
baslandiktan itibaren 2 (K1) yil garantili olacaktir.

7.6. Sterilizasyon performansinin saglanip korunmasi igin gereken bakim onarim ve revizyonlar YUKLENICI
garantisi altinda olacaktir. Gerekenler bila bedel saglanacaktir.

7.7. Garanti siiresi boyunca kullanict paneli, PLC programi ve diger yazilimlar igin ihtiya¢ duyulan her tiirlii
giincellemeyi (hata giderimi, emniyetli kullanim, iyilestirmeler vb) bila bedel yapacaktir.

8. EGITIM SARTLARI

8.1. IDARE tarafindan belirlenen personeller igin YUKLENICI tarafindan egitimler diizenlenecektir.

8.2. Test periyodu boyunca gerekli olan galistirma ve bakim islemleri anlatilacaktir ve isletim kurallarina iligkin
sorular cevaplandirilacaktir. S6z konusu saha egitiminde, devreye alma islemleri i¢in gorevlendirilen
YUKLENICI uzmanlar: tarafindan Ingilizce veya bagka bir dilde verilmesi halinde, eszamanli Tiirkgeye terctimesi
de yapilacaktir.

8.3. YUKLENICI tarafindan ikinci genis katiimli ve kapsamli bir egitim daha verilecektir. Ekipmanlarin ne
amagla kullamldig1 ve nasil bir fayda sagladigi sahada YUKLENICI personeli tarafindan egitimin bir pargasi
olacak sekilde agiklanacaktir. Garanti siiresi boyunca ayrica her 6 aylik periyotlarda operator egitimi gelen uzman
tarafindan verilecek ve bakim ekibine bakimda yapilan islemler uygulamali anlatilacaktir.

8.3.1. Bu egitimde temelde asagidaki konular yer alacaktir:

No IEgitim Konusu

Genel Calisma Sistemi Operator Egitimi (Igerik: Standart ve Acil Durum sletme
Egitimi vd.)
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Bakim Ekibi Egitimleri (Icerik: Genel yerlesim, borulama ve enstriimantasyon (P&I)
semasi, Hidrolik semasi, Pnomatik sema ve Valflerin sematigi, Tek hat semasi, kablolama,
pano, PLC ve haberlesme sinyal listesi, Enstriimantasyon parametreleri, Kullanim ve Bakim
Kilavuzlari ile Talimatlar Igerigi, Bakimlar - yilhk bakim plam - uzun vadeli bakim
programi - problem tespiti ve ekipman ile malzemeler hakkinda bilgilendirme,
'YUKLENICI tecriibeleri paylagimi)

Miihendis Egitimleri (Igerik: Unitelere ait PLC sistemi ve varsa ara yiizii, genel

3 mimari arayiiz sayfalar1 gecisler ve kullamim, basit PLC programi agiklamasi, program
yiikleme, otomasyon ayar ve kontrolleri)

8.4. Yukarida verilen konu basliklar1 &zet nitelikte olup bilgi amagli verilmistir. IDARE’nin verimli ve uzun
omiirlii bir isletme igin ihtiyag duydugu her tiirli bilgiyi YUKLENICI verilecek kapsamli egitimde
IDARE’ye saglayacaktir. Bu maksatla yukarida verilen konu basliklari disinda kalan konular varsa
YUKLENICI bunlar da egitime d4hil edecektir.

8.5. Egitim verilen personel, katilim belgeleriyle birlikte sertifikalanacaklardir.

8.6. Egitim verilen personel IDARE nin onayiyla YUKLENICI’nin sorumlulugundaki bakim faaliyetlerine
istirak edebilecektir.

8.7. YUKLENICI'nin veya alt yiiklenicinin sozlii talimatlar1 veya IDARE personeline verilen egitim,
Isletme ve Bakim Kilavuzu'nun yerini almayacaktir.

8.8. IDARE tarafindan yapilacak veya yaptirilacak planl bakim programi YUKLENICI tarafindan saglanan
egitim ve dokiimanlar ile belirlenmis olacaktir. Belirlenen is kalemleri YUKLENICI’nin taahhiidii altindadir.

9. EMNIYET / i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI SARTLARI

9.1. YUKLENICI, 6331 Sayili Is Saglig1 Giivenligi Kanunu, 4857 Sayih Is Kanunu ve ilgili yonetmeliklere
uygun olarak galigacaktir. Uyulmamas: halinde isin yiiriitilmesi esnasinda yapilacak tiim islemler esnasinda
meydana gelebilecek her tiirlii kaza, yangm ve kullanimindan dogabilecek hasarlardan calisan iscilerine,
personellerine ve 3.sahislara gelen zararlardan, sahis, kurum ve kuruluslarla ilgili dogabilecek sorunlardan
Yiiklenici sorumlu olacaktir. IDARE’den herhangi bir iicret talep etmeyecegi gibi ilgili kuruluslarca
verilecek para cezalarim da ddeyecektir.

9.2. YUKLENICI, isin yiiriitilmesi esnasinda kalite, gevre, is giivenligi ve ig¢i sagligl yonetim sartlarina
azami riayet edecek, konu ile ilgili yiiriirlikteki standart ve mevzuatin gerektirdigi biitiin tedbirleri alacaktr.
Bu konuda resmi ve diger mercilerin talep ve ikazlarina uyacaktir. Uyulmamas: halinde ortaya gikabilecek
her tiirlii cezai ve hukuki sorumluluk YUKLENICI've ait olacaktir.

9.3. YUKLENICI calisma izin formlarmi (kapali alan, sicak calisma, yiksekte calisma, kaldirma
ekipmanlar1 ¢alisma vd.) ve tiim is izin formlarina onay vermelidir.

9.4. YUKLENICI firma is giivenligi uzmani isin baslangicindan, bitimine kadar tiim calismalarda, is
siireglerini takip etmelidir. YUKLENICI ISG uzmani periyodik olarak saha denetim yapmali ve is izin
siiregleri ile personellerin ISG evraklarini takip etmeli ve kayitlarim tutmalidir.

9.5. YUKLENICI, ¢alisacak personelin tiim evraklarini IDARE’ye ise baslamadan 6nce teslim edecektir.
9.6. YUKLENICI’nin calistiracagi her personele, is yerindeki tehlikelere ve dogabilecek risklere karsi,
sertifikal1 i glivenligi uzman tarafindan veya ilgili egitim kuruluslar: tarafindan ISG egitimleri verilecektir.
Egitim almamis personel kesinlikle ¢aligtirilmayacaktir.

9.7. YUKLENICI ISG uzmani tarafindan is saghig ve giivenligini tehlikeye sokacak durumlarin tespit
edilmesi durumunda derhal yiiklenici firma tarafindan iyilestirme caligmalari1 yapilmalidir. Ciddi énlenmez
riskli durumlar bildirilmesi halinde is durdurulmali ve gerekli 6nlemler aldiktan sonra tekrar is basi
yapilmalidir.

9.8. YUKLENICI, gerek olmasi halinde yapilan ise 6zel egitimleri alarak personele ilgili egitimleri
verecektir. (Or: yiiksekte ¢aligma egitimi)

9.9. SGK girisi olmayan personel kesinlikle is bagi yapmayacaktir.

9.10. YUKLENICI personeli, yapilacak ise uygun, gerekli tiim mesleki yeterlilik belgesine sahip olmalidir.
9.11. Kullamilacak ekipmanlardan gerekli olanlar i¢in periyodik muayene raporlari ise baglamadan énce
IDARE’ye teslim edilecektir. ‘

9.12. YUKLENICI, caligtiracagi personelin saghik raporlarini ige baglamadan énce IDARE’ye teslim
edecektir. Ozel durumlar igin, o ise 6zgii raporu da ibraz etmek zorundadir. (Or: yiiksekte ¢alisabilir raporu,
gece ¢aligabilir raporu vb.)

9.13. YUKLENICI, ise baglamadan 6nce, yapilan ise 6zel risk analizini yetkili kisi/kuruma yaptiracaktir.
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9.14. Isin yiriitiilmesi esnasinda, herhangi bir uygunsuzluk tespit etmesi halinde, YUKLENICI ISG
uzmanin goriisli dahilinde isi durduracak ve gerekli 6nlemleri alip uzman goriisiinii aldiktan sonra tekrar is
bas1 yapacaktir.

9.15. YUKLENICI, yapilacak ise &zgii kisisel koruyucu donammlari temin edecek ve personele
zimmetleyecektir. IDARE’nin onay vermedigi kisisel koruyucu donammlar YUKLENICI tarafindan
degistirilecektir.

9.16. YUKLENICI ¢alisma sahasinda ving vb. kaldirma araglarindan faydalanacaksa kullanilacak vincin
teknik muayene ve periyodik bakim kayitlari IDARE’ye sunmalidir. Vinci kullanacak personelin
operatorliik belgesi olmalidir.

9.17. YUKLENICI, gerek goriilmesi halinde, yapilacak is ile ilgili acil durum organizasyonunu yapacak ve
IDARE’nin onayimna sunacaktir. Acil durum organizasyonunun onaylanmamasi halinde, YUKLENICI
gerekli degisiklikleri yapacaktir.

9.18. YUKLENICI, 10°dan fazla personel galistirmasi halinde, en az 1 adet sertifikali ilkyardim personeli
bulunduracaktir.

9.19. YUKLENICI, ¢alisan tiim personele uygun is elbisesi verecektir.

9.20. YUKLENICI, calisma alani igerisinde gereken yerlere uygun uyari isaretlerini ise baslamadan once
yerlestirecektir.

9.21. YUKLENICI, herhangi bir kaza olmasi halinde, ilgili lokasyondaki en yetkili kisiye haber verecektir.

10. CEVRESEL SARTLAR

10.1. YUKLENICI, hizmet yiiriitimii esnasinda olusturdugu tiim atiklarin, meri mevzuat atik yénetim
prosediirline gére yonetimini saglayacaktir. Tesiste olugan hurda ve ambalaj atiklari IDARE’ye teslim
edilecektir.

10.2. YUKLENICI, IDARE’de galistig1 siire iginde Cevre Kanunu ve bu kanuna istinaden yayimlanan tiim
hiikiimlere (Y6netmelikler, Tebligler, Genelgeler vb.) uyacaktir.

10.3. YUKLENICI tarafindan initelerde kullanilacak yaglarin ¢evreye zarar vermeden tahliyesinin
saglanmas! amaciyla; gerekli hazne, toplama {initeleri veya benzeri ¢evre koruma tedbirleri uygun sekilde
temin edilecektir.

11.  ENERJI SARTLARI
11.1. Otoklav tiniteleri alim isi kapsaminda tedarik edilecek olan tiim elektrik motorlar en az IE3 verimlilik
sinifina sahip olacaktir.

12.  STANDARTLAR, MEVZUAT VE SERTIFIKASYON
12.1. YUKLENICI tarafindan temini yapilacak olan otoklav {initeleri asagida yer alan standart ve
yonetmeliklere uygun olacaktir.
Genel Standartlar:
e TSEN 13445
TS EN 285
TS EN ISO 4126-1
TS EN 10028-2
TS EN 10216-2+A1:2019
TS EN 1092-1
TS EN ISO 15614-1
TS EN 9606-1
TS EN ISO 9712
TS EN 60204-1
TS EN ISO 13849-1
e TS EN 10204 veya ilgili ASME standartlar
Yonetmelikler:
e  Basingli Ekipmanlar Yo6netmeligi (PED),
e  Tibbi Atiklarin Kontrolii Yénetmeligi,
¢  Makina Emniyeti Yonetmeligi,
e  FElektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi,
L
L

6331 Sayil I Saglig1 ve Giivenligi Kanunu, o
Muhtemel Patlayict Ortamda Kullanilan Teghizat ve Koruyucu Sistemler Ile Ilgili Yonetmelik (ATEX),
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e Is Ekipmanlarimin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi ve is kapsamindaki diger
yonetmelikler
12.2. Otoklavlara ait CE belgesi TUV vb. kuruluslar tarafindan onayli olacaktir. Ayrica otoklav iinitelerinde
kullanilacak tiim ekipmanlar CE sertifikali olacaktir.
12.3. YUKLENICI teknik sartnamede istenilen tiim standart (TS EN, ISO, CE, ASME vd.) ve
yonetmeliklere uygunlugu gosteren belgeleri IDARE’ye sunacaktr.

13. EKLER
EK - 1: Sorumluluk Tablosu
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EK - 1: Sorumluluk Tablosu
Temel - Nakliye,
Sira| Otoklav Bilesenleri, Diger Ekipman Sistem Ve | Detay Temin Tagimacihk Kurulum Devreye
No Donanimlar Miihendisl ve Indirme Alma
ik Isleri
1 [Otoklav Yiiklenici | Yiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
2 |Otoklav kontrol vanalari Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
3 |Otoklav emniyet ekipmanlari, vana ve sistemleri Yiiklenici | Yilklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
4 ok ay vemevont buhar oan Demasdal | wogenic; |Vilklenicl| ‘Viiklenicl | Wileric | “Vikdtet
borulama, kollektsr
5 |Otoklav iiniteleri valfleri Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
6 |[Vakum pompasi Yiiklenici | Yiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
7 [Otokdav yardime sistemleri hidrolik elektro- Yiiklenici | Yiklenici| Yiiklenici | Yiklenici | Yiiklenici
mekanik sistemleri
8 [Hidrolik ve yaglama yaglar Yilklenici | Yiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
9 |Otoklav elektrik ve kontrol panosu Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
10 |Otoklav enstriimantasyonu Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
11 |Otoklav veri kayit sistemi Yiiklenici | Yiiklenici | Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
12 |Otoklav kontrol sistemi (PLC) Yiiklenici | Yiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
13 |Otoklav veri toplama ve goriintiileme sistemi Yiiklenici | Yiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
14 |Mekik konveydrii PLC yazilim ve Pano revizyonu | Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
15 Mekik konvey®rii ilave kontrol paneli (varsa) Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
16 Il(()toldav leab ol ve slekirik donaniin (kablo Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
anallart vd.)
17 [Otoklav iinitelerinin termal ve ses yalitimi Yiiklenici | Yiiklenici | Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
18 Diger elektrikli dolaplar / kabinetler Yiiklenici | Yiiklenici | Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
19 [Yiiklenici panosu disinda yer alan kablolar Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
g [Poklav sistemi digindald yardimer cihazter iginglg) v oo |vitenici| oktenici | Voklenisi | Voklenici
kutulan (varsa)
21 [Otoklav disindaki kablolar ve kablo tesisati (varsa) | Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
22 [Ekipmanlarin kablolamalari Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
23 Otoklav makash lift rulo konveyérii sistemi Yiiklenici | Yiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
24 Hidrolik tinite (lift ve otoklav kapagi icin) Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
25 [Otoklav tartim sistemi Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
26 [Havalandirma ve davlumbaz sistemi Yiiklenici | Yiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
27 [Emniyet tertibatlar1 ve borulama Yiiklenici | Yiiklenici | Yiklenici Yiiklenici Yiiklenici
28 f?ltt?l;ll:: :ggua;;ﬂg; zljtzrl?ltzhgil;u)m POMPASL | yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
29 [Sogutma sistemleri Yiiklenici | Yiklenici| Yiklenici Yiiklenici Yiiklenici
30 |Otoklav atik su gider hatti Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
31 [internet baglantsi N/A Idare N/A N/A N/A
32 Su, igme suyu N/A Idare N/A N/A N/A
33 [Elektrik N/A Idare N/A N/A N/A
34 [Tesis i¢i aydinlatma N/A Idare N/A N/A N/A
35 Basingli hava (7,3 bar) N/A Idare N/A N/A N/A
36 |Atik yonetimi N/A Yiiklenici | Yiiklenici N/A N/A
37 [Topraklama sistemi Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
38 Otoklav Konteynerleri Yiiklenici | Yiiklenici | Yiklenici Yiiklenici Yiklenici
39 Buhar vb. bl6f bacasi (atmosfer) Yiiklenici | Yiiklenici| Yiiklenici Yiiklenici Yiiklenici
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